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RESUMEN

El presente trabajo tiene por objetivo elaborar un Sistema de Gestion de Residuos Solidos
Peligros y No Peligrosos Industriales para Agricola Cachiyuyo Limitada. Dentro de las etapas
contempladas para la elaboracion se considera Recopilar antecedentes de la organizacion y
legislacion nacional atingente relacionados con el manejo de Residuos Sélidos; a su vez describir
las actividades que se desarrollan dentro de la organizacion, para poder ldentificar, clasificar,
caracterizar y cuantificar tanto los Residuos Sélidos Peligrosos y No Peligrosos generados dentro
de las actividades, para posteriormente elaborar un analisis FODA como base para el disefiar del
Sistema de Gestion en conjunto con la Legislacion Nacional Atingente y estandares ISO y

OSHA.

Como producto del desarrollo de esta tesis la elaboracién de Sistema de Gestion de
Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos Industriales para Agricola Cachiyuyo Limitada, en
cumplimiento con la Legislacion Nacional atingente y estandares I1ISO 14001, 2004 y OHSAS
18.001/2007, enfocada en ser una herramienta que facilite la gestion de este importante aspecto

ambiental y mejore las condiciones de seguridad en sus actividades y procesos.



ABSTRACT

This work aims to develop a system of solid waste management and hazardous industrial hazards
for agricultural Cachiyuyo Limited. Among the steps required to prepare Collect contemplated
organizational background and national legislation related atingente Solid Waste Management; in
turn describe the activities taking place within the organization to identify, classify, characterize
and quantify both Solid hazardous and nonhazardous wastes generated within the activities, to
subsequently develop a SWOT analysis as the basis for designing the system Management in

conjunction with the National Legislation and atingente ISO and OSHA standards.

As a result of the development of this work the development of Waste Management System and
Non-Hazardous Solid Waste for agricultural Cachiyuyo Industrial Limited, in accordance with
national legislation responsive and standards ISO 14001, 2004 and OHSAS 18.001 / 2007,
focused on being a tool to facilitate the management of this important environmental issue and

improve the safety conditions in their activities and processes.
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.  INTRODUCCION

Los residuos o desechos se definen como sustancia, elemento u objeto que el generador

elimina, se propone eliminar o est4 obligado a eliminar (Decreto Supremo 148/2003).

A su vez se entiende por residuos sélidos como aquellos que no son transportados por el agua
y que han sido rechazados ya no pudiendo ser reutilizados, estos desechos incluyen diversos

materiales los cuales pueden ser combustibles o no combustibles (Heinke y Henry, 1999).

Frente a otras actividades econémicas, una de las caracteristicas del sector agrario radica en la
gran diversidad de materiales y sustancias que se transforman, mas tarde o temprano, en restos y
residuos: algunos son peligrosos, como los envases y productos fitosanitarios en agricultura
(Produccion y Consumo Sostenible y Residuos Agrarios, Gobierno de Espafia, 2012). En la
agricultura destaca la contaminacién por residuos de dos tipos, los fertilizantes y los plaguicidas
(fungicidas, insecticidas, acaricidas...) que se acumulan en el suelo y pueden llegar a las aguas
subterraneas (Universidad de Murcia, Apuntes de Bachillerato, 2014); sumado al manejo

inapropiado de los Residuos So6lidos generados en las distintas etapas de los procesos agricolas.

La incorporaciéon en la legislacion chilena la necesidad de gestionar de manera integral los
residuos, tanto desde que un producto es elaborado; entendiendo que el primer proposito es evitar
la generacion, si no es posible esto se debe procurar la minimizacion, si esta no es posible se debe
plantear un tratamiento y a su vez si esto no es factible, recién se debe contemplar la disposicion

final (Conama, 2005b).
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Asi mismo el manejo integral y disposicion final de los residuos tanto solidos, liquidos,
peligrosos y no peligrosos, es algo de vital importancia para la generacién de un ambiente de
trabajo libre de contaminacion; frente a esto el Consejo Nacional de Produccién Limpia (CPL) ha
desarrollado distintos Acuerdos de Produccion Limpia por los distintos sectores industriales,
destacandose el Acuerdo de Produccion Limpia, Sector Agricola Region de Coquimbo en el afio

20009.

Entendiendo esto Agricola Cachiyuyo Limitada, estd desarrollando trabajos en lo que
corresponde a la gestion de sus Residuos, que corresponde a uno de sus aspectos ambientales,
entendiendo como Aspecto Ambiental al elemento de las actividades, productos o servicios de

una organizacion, que puede interactuar con el medio ambiente (ISO 14001, 2004).

De alli la necesidad que presenta Agricola Cachiyuyo Limitada, en mejorar sus actividades y
procedimientos internos asociados a la generacion de Residuos, tanto en la mejora de su gestion
interna en términos de Seguridad y Salud Ocupacional, como del cuidado medioambiental;

ademas de dar un cumplimiento a la Normativa Legal vigente.
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Il. OBJETIVOS

A. Objetivo General
A.1 Elaborar Sistema de Gestion de Residuos Sélidos Peligrosos y No Peligrosos
Industriales para Agricola Cachiyuyo Limitada, en cumplimiento con la
Legislacion Nacional atingente y estandares 1SO 14001, 2004 y OHSAS

18.001/2007.

B. Objetivos Especificos.
B.1 Recopilar antecedentes de la organizacion y legislacion nacional atingente
relacionados con el manejo de Residuos Solidos.
B.2 Describir las actividades que se desarrollan dentro de la organizacion.
B.3 Identificar, clasificar, caracterizar y cuantificar los Residuos Sélidos
generados.
B.4 Confeccionar el Sistema de Gestién de Residuos Solidos Peligrosos y No
Peligrosos Industriales, en base a andlisis FODA y en concordancia con la
Legislacion Nacional atingente y estdndares 1SO 14001, 2004 y OHSAS

18.001/2007.

17



I1l.  MATERIALES Y METODOS

Se presenta la metodologia que se utilizo para el desarrollo de la presente Tesis, la cual

comprende las siguientes etapas detalladas a continuacion.

3.1 Recopilar antecedentes de la organizacion y Legislacién Nacional atingente relacionados al

manejo de Residuos Sélidos.

3.1.1 Revision bibliografica.

La revision bibliogréfica se orientd en una primera instancia a la recoleccion de la
informacion necesaria para el desarrollo del proyecto, su revision y posterior uso. Esta constd de
la busqueda y revision de los antecedentes generales de la tematica, la situacion actual de
Agricola Cachiyuyo Limitada en funcién de su manejo de Residuos Sélidos, basqueda y posterior
revision de la normativa aplicable al proyecto, casos similares desarrollados y a la informacién

necesaria para el disefio y desarrollo del Sistema de Gestion de Residuos Solidos.

Esta se realizo solicitando la respectiva documentacion a Agricola Cachiyuyo Limitada,

visita a paginas web de Gobierno, Biblioteca del Congreso nacional, paginas de mutualidades,

entre otras.
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Toda esta informacién se resumio en la tabla N°I:

Tabla N°I. Informacidn con atingencia al proyecto. Fuente: Elaboracion Propia.

Atingencia al

ID | Documento | Especificaciones
proyecto

Donde:
e ID: Numero de identificacion.
e Documento: Documento revisado.
e Especificaciones: Contenido que establece.

e Atingencia al proyecto: Alcance del documento para el proyecto.

3.1.2 Normativa Nacional aplicable.

Para la normativa aplicable se realizd una revision de la normativa chilena relacionada
con el proyecto, enfocandose en el D.S N° 148/2004, "Reglamento sanitario sobre manejo de
Residuos Peligrosos”, el D.S N° 594/1999, que “Aprueba Reglamento sobre Condiciones
Sanitarias y Ambientales Basicas en los Lugares de Trabajo” el “Cddigo Sanitario” y otros
cuerpos normativos atingentes a la tematica; con lo que se desarrollé una tabla resumen que
contempla el nombre de la Normativa Nacional y los antecedentes relevantes que ésta regula y

que tengan relacion con los Residuos Sélidos.
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Toda esta informacidn se resumio en la tabla N° II:

Tabla N° Il. Resumen de normativa aplicable. Fuente: Elaboracion Propia.

Atingencia al
ID | Normativa Especificaciones proyecto

Donde:
e ID: Numero de identificacion.
e Normativa: Cuerpo Legal y/o norma referencial.
e Especificaciones: contenido que establece.

e Atingencia al proyecto: Alcance de la normativa para el proyecto.

3.1.3 Revision de casos referenciales.

Para el caso de la informacion relevante de casos y/o proyectos similares en otras
organizaciones se visitd los diferentes portales de internet de ellas, con el fin de obtener la
informacion sobre el manejo de los residuos sélidos que éstas propongan o ejecutan. Esta

informacion se resume en la tabla N°IlI;
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Tabla N°I1I. Revision de casos Similares. Fuente: Elaboracion Propia.

Nombre del Alcance del
ID | Organizacion Proyecto proyecto

Donde:
e ID: Numero de identificacion.
e Organizacion: Empresa u Organizacion que pertenece el Proyecto.
e Nombre del proyecto: Nombre que tiene el proyecto.
e Alcance del proyecto: Alcance que tiene el proyecto dentro de la Empresa u

Organizacion.

3.1.4 Informacién pertinente.

Con respecto a la informacion relevante para el disefio del Sistema de Gestion de
Residuos Sdlidos se consideré como base para la generacion de la estructura al Ciclo de Deming,
dentro de sus contenidos se empled tanto a la Guia para la Elaboracion de Planes de Manejo de
Residuos Peligrosos (CONAMA/GTZ, 2005), complemento del D.S N° 148/2004, ’Reglamento
sanitario sobre manejo de Residuos Peligrosos” (MINSAL, 2004), el enfoque basado en
procesos siguiendo asi las directrices establecidas en la familia de las ISO 9000, ademas del
estandar 1SO 14.001/2004 Sistemas de gestion ambiental — Requisitos con orientacion para su
uso y el estandar NCh 18.001/2007 Sistemas de Gestion — Prevencion de Riesgos Profesionales —

Requisitos, los cuales entregdé los elementos de gestion necesarios para la Generacion del
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respectivo Sistema de Gestion de Residuos Solidos en conjunto con la normativa legal atingente a

la tematica.

3.2 Descripcién de las actividades que se desarrollan dentro de la organizacion.

3.2.1 Recopilacion de informacion sobre la operatividad de la organizacion.

Se realiz6 visitas periddicas a la Agricola Cachiyuyo Limitada, en las cuales se recopil6

toda la informacion relacionada con sus procesos ademas de lo relacionado con el manejo de

residuos (Procedimientos, registros, especificaciones técnicas, memorias técnicas, registros,

planes existentes, entre otros), lo cual se resumira en la tabla N°IV:

Tabla N°IV. Informacion sobre la operatividad. Fuente: Elaboracion Propia.

ID

Documento

Especificaciones

Atingencia al
proyecto

Donde:

e |ID: NUmero de identificacion.

e Documento: Nombre del documento.

e Especificaciones: Contenido del documento

e Alcance del proyecto: Alcance que tiene el proyecto dentro de la organizacion.
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3.2.2 Visitas a areas de trabajo.

Se procedi6 a la visita en terreno de las areas de la organizacion para conocer sus
procesos Y las actividades que se realizan. En donde se conversé tanto con supervisores como con
trabajadores para obtener una vision global de los procesos para una mejor comprension y

posterior esquematizacion. Lo cual se resumen en la tabla N°V:

Tabla N°V. Visitas a areas de trabajos. Fuente: Elaboracién Propia.

ID| Area Cargo Procesos

Donde:
e ID: Numero de identificacion.
e Area: Lugar que desarrolla las procesos.
e Cargo: Que desemperia el personal consultado.

e Procesos: Procesos que se desarrollan en el érea.

3.2.3 Descripcion de los procesos.

Para la descripcion de los procesos, se empled la informacion generada tanto por la
recopilacion y revision de la operatividad de la organizacion en sus procesos, asi como por las

visitas a las areas de trabajo en Agricola Cachiyuyo Limitada, o que permitié esquematizar los
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procesos utilizando como base la Guia Para la Gestion Basada en Procesos, del Instituto Andaluz

de Tecnologia, en conjunto con el enfoque basado en procesos siguiendo asi las directrices

establecidas en la familia de las ISO 9000.

3.3 Identificacion, clasificacion, caracterizacion y cuantificacion los Residuos Sélidos

generados.

3.3.1 Identificacién de Residuos en terreno.

Se realizo visitas a terreno, donde se identifico los distintos residuos peligrosos y no

peligrosos generados en las diferentes areas. Se realizo consultas tanto a supervisores como a

trabajadores, utilizando la tabla N°VI.

Tabla N°VI. Identificacion de Residuos en terreno. Fuente: Elaboracion Propia.

ID Area Proceso Cargo

Residuo
generado

Donde:
e ID: Numero de identificacion.
e Area: Lugar que desarrolla las procesos.
e Proceso: proceso realizado en el area.

e Cargo: Que desempefia el personal consultado.
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e Residuo Generado: Residuo que se genera en el area de trabajo.

3.3.2 Clasificacion de Residuos.

Para la clasificacion realizé una revision tanto de las hojas de datos de seguridad,

etiquetas, grupo de embalaje/envase, nimero NU, nimero CAS, etiqueta SAG de las sustancias

peligrosas y productos utilizados dentro de sus procesos, lo cual se dejara estructurado en la tabla

N°VII:

Tabla N°VII. Tabla para la clasificacion de residuos. Fuente: Elaboracion Propia.

ID

Residuo

Peligroso

No Peligroso

Doénde:

ID: NUmero de Identificacion.

Residuo: Nombre del Residuo

Peligroso: Caracteristica de Peligroso

No Peligroso: Caracteristica de no Peligroso.

Para efecto del siguiente trabajo se definen los siguientes conceptos:

e Hojas de datos de seguridad: Documento que proporciona informacion basica necesaria

para prevenir riesgos y entrega recomendaciones sobre las medidas de proteccion y

tratamiento ante una eventual emergencia.
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e Etiquetas: Marca, sefial o0 marbete que se coloca en un objeto 0 en una mercancia, para
identificacion o clasificacion.

e Grupo de embalaje/envase: Clasificacion establecida en la Nch N°382,0f2004, de algunas
de las clases de sustancias peligrosas listadas en ella.

e Numero UN: Numero asignado a cada sustancia por el sistema de naciones unidas.

e NuUumero CAS: Identificador numérico permanente, inconfundible y Unico que otorga el
Servicio de Resumenes Quimicos (Chemical Abstract Service o CAS) de la Sociedad
Quimica Americana a cada sustancia descrita en la literatura, incluyendo a los
plaguicidas.

e FEtiqueta SAG: Etiquetado obligatorio en los productos fitosanitarios que muestra la
clasificacion en funcion de sus caracteristicas de peligrosidad, como se presenta en la

tabla:

Tabla N° VIII: Clasificacion de peligrosidad en funcion de la etiqueta. Fuente: Guia de

tramite BAT, 2011.

Etiqueta CIaS'f'C.aC'O” de Clasificacion OMS
Peligro
Normalmente no ofrece
Precaucion peligro
Cuidado Poco Peligroso
Nocivo Moderadamente peligroso
Muy TOXico Muy peligroso
Muy Toxico Sumamente peligroso
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3.3.3 Caracterizaciéon de Residuos.

Para la caracterizacion de peligrosidad de los Residuos Generados se utilizé el diagrama
de flujo para la identificacion de un residuo, que se encuentra en la Guia para la Elaboracion de
Planes de Manejo de Residuos Peligrosos, (CONAMA/GTZ, 2005), en conjunto con los articulos
11, 18, 88, 89 y 90 contenidos en el Decreto Supremo 148/2003 “Reglamento Sanitario Sobre

Manejo de Residuos Peligrosos”; tal como se muestra en la figura N°I:

Figura N°I: Sistema de Clasificacion de Residuos Peligrosos. Fuente: Guia para la Elaboracion de

Planes de Manejo de Residuos Peligrosos, (CONAMA/GTZ, 2005).
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Para lo cual se utilizo la tabla N° 1X, donde se resumid toda la informacion que se genero:

Tabla N° IX: Clasificacion de los Residuos Peligrosos. Fuente: Elaboracion Propia.

Clasificacion de los Residuos Peligrosos Conforme a los listados

DS 148/03 Articulo 11

Art 18 | Art. 18 | Art. 18 Art. 90 | Art. 90
ID] RESPEL listal | listall | lista Il Art88 | Art. 89 Lista A | Lista B TA|TCITEIR|I

Donde:
e ID: Numero de Identificacion.
e RESPEL: Nombre del Residuo.
e Articulo 18 Lista I: Categoria de Residuos consistentes o resultantes de procesos.
e Articulo 18 Lista II: Categoria de Residuos que tienen constituyentes
e Articulo 18 Lista Ill: Categoria de otros Residuos.
e Articulo 88: Listado de sustancias Toxicas Agudas.
e Articulo 89: Listado de sustancias Toxicas Cronicas.
e Articulo 90 Lista A: Residuos Peligrosos.
e Articulo 90 Lista B: Residuos NO Peligrosos.
e TA: Toxicidad Aguda.
e TC: Toxicidad Cronica.

e TE: Toxicidad Extrinseca.



R: Reactividad.

I: Inflamabilidad.

C: Corrosividad.

Listado de incompatibilidad: incompatibilidades de residuos segun articulo 87.

3.3.4 Cuantificacion de Residuos.

Se considerd la masa de cada tipo de Residuo Generado en kilogramos, para lo cual se

cuantifico los residuos que se generaron dentro de los procesos desarrollados, tomando el total de

insumos utilizados en el periodo y asi poder obtener el total de residuos generados en

kilogramos/afio

Para la cuantificacion se utilizo la tabla N°X:

Tabla N°X: Cuantificacion de residuos generados. Fuente: Elaboracion Propia.

Caracteristica
Nombre de de Masa de Residuo
ID residuo peligrosidad (Kg/Ano).

Donde:

ID: Namero de Identificacion.

Nombre de Residuo: Nombre del Residuo generado en los procesos.
Procedencia: Area que gener el Residuo.

Masa del Residuo: Masa del residuo generado en kilogramos (Kg/Afo).
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3.4 Confeccionar Sistema de Gestion de Residuos Solidos, en base al anélisis FODA y en

concordancia con la Legislacion Nacional atingente, estdndares 1ISO y OSHAS.

3.4.1 Realizacion de analisis FODA.

Se realiz6 un analisis FODA con el objetivo de poder tener una vision global de la
organizacion en sus diversos aspectos para poder definir y desarrollar un Sistema de Gestion de

Residuos de acuerdo a su realidad.

De igual forma la funcion primordial del analisis FODA, que permitio identificar las
debilidades, amenazas, fortalezas y oportunidades de la organizacion. Para las fortalezas y
debilidades se considero el analisis de las &reas de recursos, actividades y riesgos de la empresa.
Asimismo para las amenazas y oportunidades se considero el analisis del entorno y los grupos de

interés de la empresa.

e Fortalezas: Es algo en lo que la organizacion es competente, se traduce en aquellos
elementos o factores que estando bajo su control, mantiene un alto nivel de desempefio,
generando ventajas o beneficios presentes y claros, con posibilidades atractivas en el
futuro. Las fortalezas pueden asumir diversas formas como: recursos humanos maduros,
capaces y experimentados, habilidades y destrezas importantes para hacer algo, activos
fisicos valiosos, finanzas sanas, sistemas de trabajo eficientes, costos bajos, productos y
servicios competitivos, imagen institucional reconocida, convenios Yy asociaciones

estratégicas con otras empresas, etc. (Ramirez José, 2009).
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Oportunidades: Son aquellas circunstancias del entorno que son potencialmente
favorables para la organizacion y pueden ser cambios o0 tendencias que se detectan y que
pueden ser utilizados ventajosamente para alcanzar o superar los objetivos. Las
oportunidades pueden presentarse en cualquier ambito, como el politico, econémico,
social, tecnoldgico, etc., dependiendo de la naturaleza de la organizacion, pero en general,
se relacionan principalmente con el aspecto mercado de una empresa. (Ramirez José,

2009).

Debilidades: Debilidad. Significa una deficiencia o carencia, algo en lo que la
organizacion tiene bajos niveles de desempefio y por tanto es vulnerable, denota una
desventaja ante la competencia, con posibilidades pesimistas 0 poco atractivas para el
futuro. Constituye un obstaculo para la consecucién de los objetivos, aun cuando esta bajo

el control de la organizacion. (Ramirez José, 2009).

Amenazas: Son factores del entorno que resultan en circunstancias adversas que ponen
en riesgo el alcanzar los objetivos establecidos, pueden ser cambios o tendencias que se
presentan repentinamente o de manera paulatina, las cuales crean una condicion de
incertidumbre e inestabilidad en donde la empresa tiene muy poca o nula influencia.

(Ramirez José, 2009).
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3.4.2 Disefio y estructura del Sistema de Gestidon de Residuos Sélidos.

El disefio y la estructura del Plan de Manejo Integral de Residuos Solidos, se estructurd en
base al enfoque basado en procesos y al Ciclo de Deming, con el objetivo de poder sistematizar
sus procesos logrando asi una identificacion efectivo de las distintas areas generadoras y de los

procesos que en ellas se desarrollan.

En cuanto a los contenidos del Sistema de Gestion de Residuos Soélidos, se empled el
andlisis FODA para establecer los criterio en conjunto D.S 148/2003 Reglamento Sanitario Sobre
Manejo de Residuos Peligrosos donde se definid los elementos necesarios; ademas de los cuerpos
legales, guias afines a la tematica y los estdndares como NCh 14.001/2004 Sistemas de gestion
ambiental — Requisitos con orientacion para su uso y el estandar NCh 18.001/2007 Sistemas de
Gestion — Prevencion de Riesgos Profesionales — Requisitos, con orientacion para su uso para
incorporar la gestién adecuada de los aspectos ambientales y peligros; ademas de los elementos y

herramientas necesarios tanto para este proyecto como en la organizacion.
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IV. RESULTADOS

4.1 Recopilacion de antecedentes de la organizacion y Legislacién Nacional atingente

relacionados con el manejo de Residuos Sélidos.

4.1.1 Revision Bibliogréfica.

Dentro de la informacidn con relevancia para este proyecto se destacan tanto la Politica de
Gestion Integral de Residuos Sélidos, (Conama 2005), la cual tiene por objetivo la gestidn
sustentable de los residuos, orientado a la prevencion de la generacion de residuos y el fomento

de su valoracion, con el objetivo de proteger el medio ambiente.

Dentro de la revision bibliogréfica destaca la Guia para la Elaboracion de Planes de
Manejo de Residuos Peligrosos, la cual entrega los lineamientos a nivel macro y en concordancia

con el D.S148 para dicha elaboracion.

De igual forma destacan dentro de la informacion encontrada los distintos trabajos

desarrollados por Agricola Cachiyuyo Ltda para dar cumplimiento a lo estipulado por nuestra

normativa nacional.

Asi los documentos encontrados son de vital importancia para el desarrollo del Sistema

de Gestion se muestran a continuacion en la tabla N° XI:
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Tabla N° XI: Bibliografia con atingencia al proyecto. Fuente: Elaboracion Propia.

ID Documento Especificaciones ANO

Politica de Gestion Integral de Residuos

S6lidos. Politica para la gestion integral. 2005

Documento para la autorizacion del patio de

2 Guia de Tramite Patio de Salvataje. : 2011
salvataje.
Guia de Tramite Solicitud de Autorizacion de o
. . o Documento para la autorizacion de Bodega
3 Sitio de Almacenamiento transitorio de o 2011
X . transitoria de RESPEL.

Residuos Peligrosos.

4 Guia para la Elaboracion de Planes de Manejo | Lineamientos para la confeccién de planes de 2005

de Residuos Peligrosos. manejo en concordancia con el D.S 148/03.

4.1.2 Normativa nacional aplicable.

Dentro de la normativa legal aplicable a la temética de residuos; en especial a Residuos
Peligrosos destaca el D.S 148/03. Que nos entrega directrices para desarrollar un manejo de los

Residuos Peligrosos dentro de las distintas organizaciones.

Se incluyen de igual forma normativa para el desarrollo del Sistema de Gestiéon de
Residuos Solidos Peligros y no Peligrosos industriales, tales como; D.S 298/04, NCh 2190/93,
NCh 1411/1978. La tabla N°XII muestra la relacion de los distintos requerimientos de cada

normativa y la atingencia en el desarrollo del Sistema.
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Tabla N°XII: Normativa nacional que tiene relacion al manejo de residuos. Fuente: Elaboracion

Propia.
ID | Normativa Especificaciones Atingencia al proyecto
Rige las materias como el
Cédigo fomento, 3 proteccion y | Desarrolla temégicas como resid_uos y
1 Sanitario recuperacion de la salud tanto de | basuras, en funcion de su importancia de la
' los trabajadores como de la | higiene y seguridad en el trabajo.
poblacion.
Regula las condiciones Sanitarias En sus titulos II, 111 y 1V hace referencia al
2 | D.S594/15. | y Ambientales Basicas en los . I~
i . manejo de residuos.
lugares y ambientes de trabajo.
Entrega herramientas para clasificacion de
Reglamento  sanitario  sobre los resiqluos en fun_cic')n de SUS
3 | D.S 148/03. . . i caracteristicas de peligrosidad, contenidos
manejo de Residuos Peligrosos. X
para elaborar planes de manejo entre otras
materias relacionadas con Respel.
Reglamento de transporte de | Define requisitos para el transportista que
4 | D.S298/94. | cargas peligrosas por calles y | realiza retiro de Respel, ademas de entregar
caminos. contenidos para la HDS del generador.
. . e Clasificacion de Sustancias y Residuos en
5 NCh Terminologia y clasificacion funcion de la clase y divisién a la que
382/03. general de Sustancias Peligrosas
pertenezcan.
5 NCh S;fﬁggﬁgfyc%%szsir;fl(\)/:?;gacién Identificacion de Clase y/o division segun
2190/93. para clasificacion de NCh 382/03.
de riesgos.
Identificacién de peligros para la salud,
7 NCh Identificacion de riesgos de seguridad y medioambiente, ademas de su
1411/78. materiales valoracion en escala de 0 a 4; para rombos
en la rotulacion.
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4.1.3 Casos Referenciales.

Dentro de los casos que se emplearon como referencia y material de apoyo para el disefio
y contenidos del Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligros y no Peligrosos industriales,
destacandose los que se muestran en la tabla N°XI1I; de igual forma se desarrollan sus aspectos

mas importantes

Tabla N°XII1I: Planes de Manejo de Residuos Peligrosos y No Peligrosos; tanto privados como

publicos. Fuente: Elaboracion Propia.

ID | Organizacion Nombre del Proyecto Afio
1 | ENAMI. Plan (Ije M_anejo Qe Re5|d_uos,PeI|grosos, Fundicidn 2008
Hernan Videla Lira, Copiapo.

Universidad de |Plan de Manejo de Residuos Peligrosos,

2 - L - 2006
Concepcion. Universidad de Concepcién.

3 Finning Chile | Plan de Manejo de Residuos Peligrosos, Finning 2014
S.A. Chile S.A.
I(\:/ﬁma?:nsl,?m Plan de Manejo Integral de Residuos Solidos

4 - Compafiia Minera San Gerénimo, Faena San 2011
Geronimo Lorenzo de Lambert, Region de Coquimbo
(CMNSQG). '

5 Empresa Olga |Plan Integral de Manejo de Residuos Sélidos, 2014

Zapata Empresa Olga Zapata, Fundo Martinez.

36



4.1.3.1 ENAMI.

Fundicion Hernan Videla Lira, perteneciente a Empresa Nacional de Mineria (ENAMI),
ubicada en la ciudad de Copiap0, tiene como producto principal de sus procesos la generacion de
catodos de cobre (cobre en un estado de pureza del 99,4%), el cual es enviado a la Refineria de
Ventanas perteneciente a Empresa Nacional de Mineria (ENAMI), para la produccién de &nodos
(cobre en un estado de pureza del 99,9%). Dentro del proceso de fundicion de cobre se genera un
principal residuo que corresponde a anhidrido sulfuroso (SO;) el cual es captado, sometido a
proceso y transformado en acido sulfurico (H,SQ,), el cual es vendido para ser utilizado en

procesos de lixiviacidn o en otros procesos donde se requiera.

Dentro de sus procesos anexos que generan residuos se destacan, mantenciones a

instalaciones y equipos, analisis metallrgicos, limpiezas y reparaciones de ductos entre otros.

A su vez dentro de los principales residuos generados destacan borras acidas, envases con
soluciones &cidas y/o basicas, filtros de combustibles, cartones y pafios contaminados con

hidrocarburos entre otros.

4.1.3.2 Universidad de Concepcion.

Universidad de Concepcion dentro de los trabajos desarrollados destacan dos ambitos
principales Sustancias Peligrosas segun lo estipulado en el D.S 78/2011 y Residuos Peligrosos

segun lo estipulado en el D.S 78/2003, en la segunda tematica es una de las primeras instituciones
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educacionales en el desarrollo de un Plan de Manejo de Residuos Peligrosos Articulo 26 del
Decreto antes mencionado, esta tarea fue de vital importancia para poder dar una solucién real y

concreta para el deficiente manejo que se tenia de sus Residuos.

Tanto en sus procesos operativos como de apoyo, los cuales van desde la mantencion de
equipos e instalaciones, laboratorios de docencia entre otros; generan residuos que presentan
distintas caracteristicas de peligrosidad que van desde, envases con soluciones acidas, envases

con soluciones bésicas, elementos contaminados con metales pesados entre otros.

4.1.3.3 Finning Chile S.A.

Finning Chile S.A., empresa dedicada a la venta, mantencién y reparacion de maquinaria

pesada. Debido a las caracteristicas de sus procesos desarrollados en su casa matriz desarrollé un

Plan de Manejo de Residuos Peligrosos, el cual se ajusta dentro de lo estipulado en el articulo

26 del D.S 148/2003.

Los principales residuos generados son grasas, aceites, pafios y/o trapos contaminados

con grasas Y aceites de hidrocarburos entre otros.
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4.1.3.4 Compafiia Minera San Gerénimo (CMNSG).

Compariia Minera San Geronimo (CMNSG), empresa ubicada en el sector de Talcuna,
aproximadamente a unos 60 kilémetros de la Ciudad de la Serena, desarrolla actividades que
comprende desde la explotacion de mineral cuprifero, pasando por el proceso del mismo
obteniendo concentrado de cobre, el cual se envia a Fundicion Hernan Videla Lira, Copiap0, para

la produccion de catodos de cobre (cobre en un estado de pureza del 99,4%).

Tanto en sus procesos operativos como de apoyo, los cuales van desde la mantencion de
equipos mineros, planta de procesos, analisis metallrgicos entre otros; generan residuos que
presentan distintas caracteristicas de peligrosidad como: residuos con grasas y aceites de

hidrocarburos, envases con soluciones acidas, envases con soluciones basicas, entre otros.

4.1.3.5 Empresa Olga Zapata

Plan Integral de Manejo de Residuos Sélidos, Empresa Olga Zapata, Fundo Martinez se

desarrolla una metodologia de recopilacién de informacion en base a la normativa y a los

procesos desarrollados dentro del Fundo, donde se reconocen las area que generan Residuos

Peligrosos, los tipos y sus cantidades; los procesos y sus interacciones.
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4.1.4 Informacion Pertinente.
4.1.4.1 Enfoque basado en procesos y Ciclo de Deming.
4.1.4.1.1 Enfoque basado en procesos.

Para que una organizacion funcione de manera eficaz, tiene que determinar y gestionar
numerosas actividades relacionadas entre si. Una actividad o un conjunto de actividades que
utiliza recursos, y que se gestiona con el fin de permitir que los elementos de entrada se
transformen en resultados, se puede considerar como un proceso. Frecuentemente el resultado de
un proceso constituye directamente el elemento de entrada del siguiente proceso, como lo

muestra la figura N°II:

»—— @

Entradas Salidas

Figura N°II: “Esquema de proceso”. Fuente: Guia para una Gestion Basada en Procesos, Instituto

Andaluz de Tecnologia. 2002.

De la Figura N°II, se puede observar que el enfoque basado en procesos enfatiza como

los resultados que se desean obtener se pueden alcanzar de manera mas eficiente se consideran

las actividades agrupadas entre si, considerando, a su vez, que dichas actividades deben permitir
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una transformacion de unas entradas en salidas y que en dicha transformacién se debe aportar

valor, al tiempo que se ejerce un control sobre un conjunto de actividades.

Este enfoque conduce a una organizacion a una serie de actuaciones tales como se muestran en la

Guia para una Gestion Basada en Procesos, Instituto Andaluz de Tecnologia. 2002.

e Definir de manera sistematica las actividades que componen el proceso.
e Identificar la interrelacion con otros procesos.

e Definir las actividades con respecto al proceso.

e Analizar y medir los resultados de la capacidad y eficacia del proceso.

e Centrarse en los recursos y métodos que permiten la mejora del proceso.

Es por esto que en el desarrollo del Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligros y no

Peligrosos industriales se ha considerado este método.

La aplicacion de un sistema de procesos dentro de la organizacién, junto con la
identificacion e interacciones de estos procesos, asi como de la gestion, puede denominarse como
“enfoque basado en procesos”. Una ventaja del enfoque basado en procesos es el control
continuo que proporciona sobre los vinculos entre los procesos individuales dentro del proceso,

asi como sobre su combinacion e interaccién, como lo muestra la figura N°lII.
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Al poder ejercer un control continuo de los procesos individuales y sus vinculos dentro
del sistema de procesos (incluyendo su combinacion e interaccion) se pueden conocer los
resultados que obtienen cada uno de los procesos y como los mismos contribuyen al logro de los
objetivos generales de la organizacion. A raiz del analisis de los resultados de los procesos (y sus
tendencias), se permite, ademas, centrar y priorizar las oportunidades de mejoras. (Guia para una

Gestion Basada en Procesos, Instituto Andaluz de Tecnologia. 2002).

Figura N°l1l: Secuencia de los procesos y sus interacciones. Fuente: 1ISO 9001, 2008.

De la Figura N°lll, se puede observar que un enfoque basado en procesos es una
excelente via para organizar y gestionar la forma en que las actividades de trabajo crean valor
para el cliente y otras partes interesadas. Esto debido a que existe un mayor control en todas las
etapas del trabajo, por lo tanto se reduce a nivel de errores asegurando la calidad y la mejora

continua.
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41.4.1.2 Accion preventiva, accion correctiva y mejora del proceso.

Las organizaciones tienen que definir métodos, para detectar e implementar acciones
preventivas y acciones correctivas, con el fin de eliminar la causa raiz de los problemas (como
por ejemplo: problemas, errores, defectos y falta de controles en el proceso). Implementar la

accion correctiva y verificar su eficacia es el primer paso para establecer el control de los riesgos.

La metodologia PHVA (Planificar-Hacer- Verificar- Actuar) es una primera herramienta
atil para definir, implementar y controlar las acciones preventivas, correctivas y las mejoras en el
proceso. La metodologia se aplica por igual a procesos estratégicos de alto nivel y a las

actividades de operacion sencillas, como lo muestra la figura N°IV:

Actuar |Planificar
«2 Qué hacer?

= ;Como mejorar la
préxima vez? *, Como hacerlo?

Verificar Hacer

* ;Las cosas « Hacer lo

pasaron segun planificado
se planificaron?

Figura N°IV: Esquema del ciclo de Deming, “Planificar- Hacer- Verificar- Actuar”. Fuente: ISO,

2001.
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La metodologia conocida como “P-H-V-A” de la figura N°IV, Cubre todos los requisitos
de la Norma Internacional 1ISO 9001/2008, pero no refleja los procesos de una forma detallada.

P-H-V-A puede describirse brevemente como:

e Planificar: Establecer los objetivos y procesos necesarios para conseguir resultados de
acuerdo con los requisitos del cliente las politicas de la organizacion.

e Hacer: Implementar los procesos.

e Verificar: Realizar el seguimiento de la medicién de los procesos y los productos respecto
a las politicas, los objetivos y los requisitos para el producto, e informar sobre resultados.

e Actuar: Tomar acciones para mejorar continuamente el desempefio de los procesos.

La metodologia mostrada anteriormente (PHVA), enfocada hacia la mejora continua de los
procesos, es usada también como base metodoldgica en los estdndares 1SO 14.001/2004 Sistemas
de gestion ambiental — Requisitos con orientacion para su uso; siendo estos los que se presentan

en la figura N°V:
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REQUISITOS DE ISO 14001

|

41 44 4.6. REVISION
REQUISITOS | 4.2 POLITICA 43 IMPLEMENTACION Y 4.5. POR LA
GENERALES | AMBIENTAL | | PLAMIFICACION OPERACION VERIFICACION || DIRECCION

| | I l
4.3.1 Aspectos 4.4.1 Recursos, e
Ambientales funciones,responsailidad| | * 5; izg‘fc'gfmo
v |
1
4.3.2 Requisitos 4.4.2 Competencia
legales y otros formacion y toma de 4.5.2 Evaluacién del
— conci?nda cumplimiento legal
4.3.3 Objetivos, 4.4.3 Comunicacion | - -
metas y T | 453NCACyAP
programas 4.4.4 Documentacion ] — e
= T 4.5.4 Control
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Figura N°V: Requisitos de Norma ISO 14.001/2004. Fuente: Norma 1SO 14.001/2004.

A su vez el estindar OHSAS 18.001/2007 Sistemas de Gestion — Prevencion de Riesgos
Profesionales — Requisitos la cual hace que los procesos desarrollados se realicen de forma
segura, resguardando asi la integridad fisica de los trabajadores expuestos a las Residuos
Peligrosos y No Peligrosos; siendo los requisitos del estandar OHSAS 18.001/2007 los que se

presentan en la figura N°VI:
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£F 8830 OPERACION CORRECTIVA GERENCIA

Figura N°VI: Requisitos de Norma OHSAS 18.001/2007. Fuente: OHSAS 18.001/2007.

Al ser estos estandares compatibles, es posible fusionar los diversos requisitos presentes
en ellos, logrando asi una mejora integral dentro de los procesos desarrollados dentro de la

organizacion.

4.1.4.1.3 Guia para la Elaboracion de Planes de Manejo de Residuos Peligrosos

(CONAMA/GTZ, 2005)

Con la entrada en vigencia en junio del 2005 del D.S 148/03 implic6 que por parte del

Estado de Chile como por la Autoridad Sanitaria se generara la Guia Para la Generacion de

Planes de Manejo de Residuos Peligrosos, puesto a que el decreto antes mencionado hace
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referencia en su articulo 25; “Las instalaciones, establecimientos o actividades que anualmente
den origen a mas de 12 kilogramos de residuos toxicos agudos o a mas de 12 toneladas de
residuos peligrosos que presenten cualquier caracteristica de peligrosidad deberan contar con un

Plan de Manejo de Residuos Peligrosos presentados ante la autoridad sanitaria”.

A su vez en el articulo 26 de D.S 148/03 define la estructura de dicho plan; la cual se
presenta a continuacion:
a) Descripcion de las actividades que se desarrollan en el proceso productivo, sus flujos de
materiales e identificacion de los puntos en que se generan residuos peligrosos.
b) Identificacion de las caracteristicas de peligrosidad de los residuos generados y estimacion de
la cantidad anual de cada uno de ellos.
c) Andlisis de alternativas de minimizacion de la generacion de residuos peligrosos y
justificacién de la medida seleccionada.
d) Detalle de los procedimientos internos para recoger, transportar, embalar, etiquetar y
almacenar los residuos.
e) Definicion del perfil del profesional o técnico responsable de la ejecucion del Plan, asi como,
del personal encargado de operarlo.
f) Definicion de los equipos, rutas y sefializaciones que deberan emplearse para el manejo interno
de los residuos peligrosos.
g) Hojas de Seguridad para el Transporte de Residuos Peligrosos para los diferentes tipos de
residuos peligrosos generados en la instalacion.
h) Capacitacion que deberan recibir las personas que laboran en las instalaciones,

establecimientos o actividades donde se manejan residuos peligrosos.
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1) Plan de Contingencias.

j) Identificacion de los procesos de eliminacion a los que seran sometidos los residuos peligrosos,
explicitando los flujos y procesos de reciclaje y/o reuso.

k) Sistema de registro de los residuos peligrosos generados por la instalacion o actividad y en
donde al menos se consigne:

 Cantidad en peso y/o volumen e identificacién de las caracteristicas de peligrosidad de los
residuos peligrosos generados diariamente.

* Cantidad en peso y/o volumen e identificacion de las caracteristicas de peligrosidad de los
residuos peligrosos que ingresen o egresen del sitio de almacenamiento.

 Cantidad en peso y/o volumen e identificacion de la caracteristicas de peligrosidad de los
residuos peligrosos reusados y/o reciclados y los procesos correspondientes.

 Cantidad en peso y/o volumen e identificacion de las caracteristicas de peligrosidad de los

residuos peligrosos enviados a terceros para su eliminacion.

De alli la importancia de la Guia para la Elaboracién de Planes de Manejo de Residuos

Peligrosos en su funcién de documento orientador respecto a la elaboracion de este tipo de

planes.
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4.1.4.1.4 Guias de tramite para Autorizacion de Sitios de Almacenamiento Transitorio de

Residuos.

De igual forma en funcién de lo estipulado en el D.S 148/03 en su articulo 29 “todo sitio
destinado al almacenamiento de Residuos Peligrosos deberd constar con la correspondiente
autorizacion sanitaria de instalacion, a menos que éste se encuentre incluido en la autorizacién

sanitaria de la actividad principal”.

Lo antes mencionado queda bajo la otorgacion de las respectivas Resoluciones Sanitarias
ya sea estd a través del Informe Sanitario o para el Sitio de Almacenamiento Transitorio de

Residuos Peligroso.

Todas las organizaciones que no cumplan con la cantidad para elaborar un Plan de
Manejo de Residuos Peligrosos por las cantidades definidas en el Articulo 25 del D.S 148/03, a
elaborar la respectiva Guia De Tramite Sitios De Almacenamiento Transitorio de Residuos
Peligrosos (RESPEL), anexo 1, debido a que “todo sitio destinado al almacenamiento debera
contar con la autorizacion sanitaria de instalacion”, seglin articulo 29 del D.S 148/03; dando asi

cumplimiento a lo estipulado al articulo 18 del D.S 594/15.

La autoridad Sanitaria de igual forma contempla la elaboracién de Guia de Tramite

para Sitios de Almacenamiento Transitorio de Residuos Industriales no Peligrosos, anexo II.
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4.2 Descripcion de las actividades que se desarrollan dentro de la organizacion.

4.2.1 Recopilacién de informacién Operatividad de Agricola Cachiyuyo LTDA

Dentro de las distintas visitas realizadas a Agricola Cachiyuyo, se recopilo la informacion

relacionada tanto con la organizacion como con el manejo de residuos destacandose los que se

muestran en la tabla N°XIV:

Tabla N°XIV: Documentos sobre operatividad y residuos de Agricola Cachiyuyo. Fuente:

Elaboracion Propia.

ID Documento

Especificaciones

1| RIOHS

Reglamento interno de Orden Higiene y
Seguridad Agricola Cachiyuyo LTDA

2 | Guia de Tramite Patio de Salvataje

Documento para la autorizacion del patio de
salvataje

Solicitud de
Sitio de
transitorio de

Guia de Tramite
Autorizacion de
Almacenamiento

Residuos Peligrosos

Documento para la autorizacién de Bodega
transitoria de RESPEL

Guias de Tramite para Sitio de
4 | Almacenamientos Transitorios de
Residuos Industriales no Peligrosos

Documento para la autorizacion de Sitio de
Almacenamientos Transitorios de Residuos
Industriales no Peligrosos

5 | Listados de Insumos

Listado de insumos utilizados en la agricola.

6 | HDS RESPEL

Hojas de datos de seguridad de residuos
generados.

7 | HDS Insumos

Hojas de datos de seguridad de insumos
utilizados

8 | Plan de Emergencias

Contiene el actuar ante emergencias y
contingencias ocurridas dentro de la Agricola
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4.2.2 Visitas a &reas de trabajo:

Con las distintas visitas realizadas a Agricola Cachiyuyo y las distintas interacciones con

su personal se logro conocer de manera mas real las actividades que se desarrollan, las areas que

estas tienen y sus procesos de una forma global; dichas que se muestran en la tabla N°XV.

Tabla N°XV: Areas y procesos que se desarrollan. Fuente: Elaboracion Propia.

ID Area

Cargo

Procesos

1 | Bodega insumos

Encargado de bodega

Gestion de productos
fitosanitarios

2 | Bodega de herramientas

Encargado de bodega

Gestidn de herramientas
manuales, eléctrica y mecanicas

3 | Bodega insumos

Aplicador de
fitosanitarios

Preparacion y dosificacion de
productos fitosanitarios y
agroquimicos

4 | Taller de mantencion

Encargado de

Mantencion de equipos y

5 | Sala de bombas

mantencion herramientas
Preparacion y dosificacion de
Aplicador de productos fitosanitarios y

fitosanitarios

agroquimicos, Mantencion y
control del sistema de bombeo

6 | Campo (Terreno)

Trabajador agricola /
Aplicador de
fitosanitarios

Plantacion, Mantencion y
sostenimiento de cultivos; riego,
Cosecha, aplicacién de
productos fitosanitarios y
agroquimicos, otros

Bodega almacenamiento
frutas

Encargado de bodega

Almacenamiento y despacho de
fruta
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4.2.3 Descripcion de la organizacion y sus Procesos.

4.2.3.1 Descripcion de la organizacion.

Agricola Cachiyuyo es una empresa dedicada a la siembra y posterior cosecha, limones y
chirimoyas. Tiene una dotacién de personal de planta 15 personas, contratando aproximadamente

a 30 personas de manera temporal cuando hay que realizar tareas de cosechas.

Ubicandose en Parcela N°14 Perla del Norte Chico Pan de Azlcar Coquimbo camino
hacia la ciudad de Ovalle aproximadamente a 9 Km de la Ciudad de Coquimbo y 10 Km de
ciudad de La Serena en una zona proxima a otros predios agricolas y a parcelas de agrado, en

zona de uso de suelo mixto agricola-habitacional.

El area aproximada de uso de terreno es de 2,5 hectareas, las que se emplea de la siguiente
manera:
e 1 hectérea con plantaciones de limones.
e 1 hectérea con plantaciones de chirimoyas.
e 0,5 hectareas para oficinas, comedor, bodegas, sistema de bombeo de agua para

riego, caminos entre otros.

Dentro de las caracteristicas del predio agricola es que cuenta con un pequefio tranque

para el riego tecnificado que se desarrolla, la aplicacion de fitosanitarios es por medios manuales
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y con aplicacién directa en sala de bombeo, no de forma aérea como es realizado en otros predios

agricolas de mayor superficie.

La produccion de limones es entre 26 y 18 toneladas aproximadamente las que se
cosechan en el periodo de octubre a abril, de manera excepcional se realiza una cosecha en el mes

de julio.

De igual forma la produccion de chirimoyas es entre 16 y 17 toneladas aproximadamente

las que se cosechan en el periodo de septiembre a diciembre.

La produccién que se obtiene es solo para el consumo local, la cual se retira del predio
agricola por los propios clientes, no se contempla la certificacion de una BPA, BPM u otra

norma debido a los costos que la implementacion de estas normas.

4.2.3.2 Antecedentes de Agricola Cachiyuyo.

Los antecedentes de Agricola Cachiyuyo son los siguientes:
- Nombre: Agricola Cachiyuyo LTDA.
- RUT: 79.738.610 - 3
- Representante Legal: Alfredo Castro Mufios.
- Domicilio: Parcela N°14 Perla del Norte Chico Pan de Azucar Coquimbo.
- Rubro de la actividad o giro comercial: Otros Productos Agricolas No Clasificado.

- Telefono: 6-5423006 - 51-564617
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- Correo electronico:
o Represéntate legal: acastro@freshdelmonte.com

o Agricola: info@agricolacahiyuyoltda.cl

4.2.3.3 Procesos.
Los procesos que se desarrollan en Agricola Cachiyuyo estan definidos por dos factores
principales; el primero estd relacionado con los procesos de crecimiento y el segundo a la

estacionalidad.

De igual forma se distinguen las tres macro procesos principales estratégicos, operativos

y de apoyo, como muestra en la figura N°VII.

Estratégicos

Gestign y compra de insumos

4 Recursos Humanaos. Contacto con clientes.
agricolas.

Operativos

|¢

Mantencion y

R sostenimiento de cultivos.

Riego. Cosecha.

Apoyo

Mantencion y reparacion
de equipos.

Almacenamientoy gestion

de Productos fitosanitarios. Gestion de residuos.

Transporte y carga.

Figura N°VII: Mapa de procesos que se desarrollan dentro de Agricola Cachiyuyo. Fuente:

Elaboracion Propia.
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4.2.3.4 Insumos y materias primas.

Dentro de los insumos utilizados dentro de los procesos se muestran en la Tabla N°XVI:

Tabla N°XVI: Insumos Agroquimicos utilizados. Fuente: Guia de tramite BAT, 2011.

N° CAS |N°UN | INSUMOS AGRICOLA |CANTIDAD
-- 2834 Acido Fosforoso 425 Kg
- - Bio Plus 240 Lts
- - quelato fierro 240 Lts
-- -- quelato manganeso 240 Lts
- - quelato de zinc 240 Lts
- - fertihumic 540 Lts
- 1486 hidréxido potasio 425 Kg
10294-56-1| -- naturfos Ver 60 Lts
7664-38-2 1805 acido fosfarico 2000 Lts
13477-34-4| 1454 nitrato de calcio 6025 Kg
7757-79-1 - nitrato de potasio 7000 Kg
-- 2067 nitro + 5000 Kg
7778-80-5 -- sulfato de potasio 1600 Kg
7487-88-9 - sUper mag 4500 Kg
- 2465 Clortec 80 Kg
- - Phos Premium 80 Lts

Las cuales al tener clasificacién como sustancia peligrosa segin la Nch382/2004 y al tener ciertas

caracteristicas de peligrosidad que establece el D.S 148/2003 producen residuos peligrosos.

Dentro de los insumos destacan los que se emplean para la mantencion y limpieza tanto del

campo, de los equipos y herramientas utilizados, tal como se muestran en la tabla N°XV1I.
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Tabla N°XVII: Insumos de mantencion y limpieza. Fuente: Guia de tramite BAT, 2011.

Insumo agricola |Cantidad

urea 4000 Kg

Basfoiar calcio 240 Lts

Detergente Tr - 120 | 1200 Lts

Tecsa cloro 160 Lts

Tecsa fruta 20 Lts

Basfoliar Ca 360 Lts

Fertall Mn 3800 Lts

Wax top potasico | 30 Lts

En cuanto a la utilizacién de productos fitosanitarios estos serian los siguientes, tal como

se muestran en la Tabla N°XVIII:

Tabla N°XVIII: Productos fitosanitarios utilizados. Fuente: Guia de tramite BAT, 2011.

N° SAG Insumo agricola Etiqueta, SAG
1492 Clorpirifos S 480
2339 scala 400 SC
4152 break
3131 m.c.pa.
2593 Bravo Poda (Podexal)
1128 Pyrinex 48 Ec
3131 Weed Out 400 SL
1021 citroliv micible -
2060 aliette 80%WP
1044 Supracid 40 WP
1096 Diazol 40 WP
3271 Roundup Max
2019 Oxicup WP
2041 captan 80 WP
1639 Metarex Sd
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4.3 ldentificacion, clasificacién, caracterizacion y cuantificacion los Residuos Sélidos

generados.

4.3.1 Identificacion de Residuos generados en terreno.

Producto de las visitas a terreno conocimiento de sus areas, actividades e insumos se

reconocieron los siguientes residuos, los que se muestran en la tabla N°XIX.

Tabla N° XIX: Residuos generados por los procesos desarrollados en Agricola Cachiyuyo.,

Fuente: Elaboracion Propia.

ID Area Proceso Cargo Residuo generado
1 B_odega de Gestion de productos fitosanitarios Encargado de EPP contaminados con plaguicidas
insumos bodega
2 Bodega de Gestion de herramientas manuales, | Encargado de | NO se generan Residuos de tipo
herramientas eléctrica y mecénicas bodega peligroso y no peligroso
., e Pallets, tambores plasticos, envases,
Preparacion y dosificacion de . .
Bodega . L Aplicador de | envases de triple lavado, envase de
3 . productos fitosanitarios y . — . !
insumos P fitosanitarios | dimetoato, EPP contaminados con
agroquimicos -
plaguicidas
. - . . Encargado de | EPP contaminados, Aceites y filtros
4 Mantencion Mantencion de equipos y herramientas mantencion de recambio
Envases de Acido Fosférico y
Preparacion y dosificacion de fosforoso, envases de productos no
5 | sala de bombas productos fitosanitarios y Aplicador de peligrosos, envases de nitratos,
agrogquimicos, Mantencion y control | fitosanitarios | envases de triple lavado, envases
del sistema de bombeo. con soluciones alcalinas, envases de
quelatos
Plantacion, Mantencién y Trabajador
6 Cuarteles sostenimiento de cultivos; riego, agricola/ NO se generan Residuos de tipo
Cosecha, aplicacion de productos Aplicador de peligroso y no peligroso
fitosanitarios y agroquimicos, otros | fitosanitarios
Bodega
7 | almacenamiento | Almacenamiento y despacho de fruta Encbac:gzgg de Envases de Clortec
frutas

57



4.3.2 Clasificacion de residuos.

Una vez identificados se procedi6 a clasificar los residuos tanto en peligroso como no
peligroso, para esto se procedid a revisar las hojas de datos de seguridad, etiquetas, grupo de
embalaje/envase, numero NU, nimero CAS, etiqueta SAG de las sustancias peligrosas y
productos utilizados dentro de sus procesos, para luego utilizar el sistema de clasificacion de

residuos, tal como se muestra en la tabla N°XX:

Tabla N°XX: Clasificacion de Residuos en Peligrosos y no Peligrosos. Fuente: Elaboracion

Propia.
ID Residuo Peligroso | No Peligroso
1 Envases de &cido fosférico y X
fosforoso
2 Envases de quelatos X
3 Envases de Nitratos X
4 Envases de clortec X
5 Aceites de recambio maquinaria X
6 Filtros de aceite X
7 Filtros de combustible X
8 Envases de Sulfatos X
9 | Envases de productos no peligrosos X
10 Pallets X
11 Tambores plasticos X
12 Envases de triple lavado X
13 Envases C(_)ntamingdos con
soluciones acidas X
14 Envases g:ontamina(_jos con
soluciones alcalinas X
15 Envas:_as de plaguicidas no
sometibles a triple lavado X
16 Envase de Dimetoato X
17 Epp Contam?n_ados con
Plaguicicidas X
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4.3.3 Caracterizacion de Residuos.

Una vez clasificados los residuos en peligrosos y no peligrosos, se tomaron los primeros y se
sometieron a los articulos 11, 18, 88, 89 y 90 contenidos en el D.S 148/2003, lo cual se dejé
expresados en la tabla N° XXI:

Tabla N° XXI: Clasificacion de residuos peligrosos segun listados del D.S 148/2003, generados.

Fuente: Elaboracion propia.

Clasificacion de los Residuos Peligrosos Conforme a los listados

DS 148/03 Articulo 11

Residuo Masa de Art 18 Art18 | Art18 Art 90 Art 90
ID Peligroso residuo (Kg) | listal | listall | listalll Art. 88| Art. 89 ListaA | ListaB TAITC|TEIR|T]C

Envases de

1| acido 167.004 i | m2 A4130 X
fosforico y

fosforoso

o | Envasesde 576 15: 16| 1.2 A4130 x| x
quelatos

3 | Envasesde 60.357 15 | naz | 2 A4080 x| |x
Nitratos

4| Envasede 17.76 N1z | m2 A4120 X
clortec X
Aceites de
5 recambio 79 A4150 X X
maquinaria
g | Filtros de 975 18 A4060 X
aceite
7| Filtros de 7.2 19 A4060 X
combustible
g | Envasesde 1952 N1z | m2 A4130 x| x
Sulfatos
Envases
contaminados
9 con 43.48 1L4; 1116( 1.2 A4130 X
soluciones
acidas
Envases
contaminados
10 con 97.324 IL5; 1H16( 11.2 A4130 X
soluciones

alcalinas

Envases de
plaguicidas 1.4;
no sometibles 39.05 1.4 1116 111.2 A4030 X|[X

a triple lavado

1

=

Envase de
Dimetoato ) P044 X X
EPP
Contaminado
13 s con 34.14 1.4 [11.4; 116 1.2 A4030 XX

Plaguicidas

12
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4.3.4 Cuantificacion de Residuos.

Producto de la cuantificacion de los residuos generados se obtuvo los presentados en la tabla

N°XXII:

Tabla N°XXII: Cuantificacion de Residuos Generados. Fuente: Elaboracién Propia

Caracteristica Masa de
ID Nombre de residuo S Residuo en
de peligrosidad .
kilogramos
1 Envases de acido fosforico y Peligroso 167.094
fosforoso
2 | Envases de quelatos Peligroso 57.6
3 | Envases de Nitratos Peligroso 60.357
4 | Envase de clortec Peligroso 17.76
5 | Aceites de recambio maquinaria Peligroso 79
6 | Filtros de aceite Peligroso 9.75
7 | Filtros de combustible Peligroso 7.2
8 | Envases de Sulfatos Peligroso 19.52
Envases contgmlnados con Peligroso 43.48
9 | soluciones acidas
Envases contam_lnados con Peligroso 97324
10 | soluciones alcalinas
Envasgs de pla_gumdas no Peligroso 39.05
11 | sometibles a triple lavado
12 | Envase de Dimetoato Peligroso 6
Epp Contaminados con Peligroso 34.14
13 | Plaguicidas
En\_/ases de productos no No peligroso 200
14 | peligrosos
15 | Pallets No peligroso 322
16 | Tambores plasticos No peligroso 122
17 | Envases de triple lavado No peligroso 98
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4.4. Confeccion de Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos
Industriales en base al andlisis FODA y en concordancia con la Legislacion Nacional

atingente, estdndares 1ISO y OSHAS.

4.4.1 Andlisis FODA.

El andlisis FODA demuestra que la organizacion para obtener un desarrollo en materias de
manejo de residuos apropiado, debe contemplar en los procesos de induccién del personal nuevo
debido a la alta rotacion que presenta el rubro ademéas de reforzar la tematica en el personal
existente, debido al interés que estos presentan. Con respecto a la fiscalizacion esta al ser
deficiente puede generar la falsa sensacion de que esta no se va a realizar pudiendo originar un

desinterés en estas materias.

DEBILIDADES
EORTALEZAS 01-Alta rotacidn de personal
dentrode la empresa.
01-Trabajossobre manegjode
residuos. 02-Fzlta de personalcon
. calificado.
02- Asistenciatécnica parala B B
realizacion detrabajos. 03- Personalsin competencias
para el manejo adecuado de
residuos.
AMENAZAS
OPORTUNIDADES 01-Fzlta defiscalizacién para
01- Interés por &l personalpor el rubro agricola.
sercapacitado. 02-Alta rotacion de personal
02- Interés por |a empresa por poreltipo sector productive.
realizar trabajos relacionados 03- Cambios legalesen
con residuos. normativas de seguridad

Figura N°VI1I1I: Analisis FODA de Agricola Cachiyuyo. Fuente: Elaboracion Propia
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4.4.2 Disefio y estructura del Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligrosos y No

Peligrosos Industriales

El disefio Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos
Industriales, vienen dados por el enfoque basado en procesos y la metodologia conocida como
P-H-V-A, presentes en la Norma Internacional 1SO 9.001/2008, enfocada a la mejora continua de
los procesos; con el objetivo de entregar la herramienta para poder integrar de una manera légica

todos los contenidos.

En cuanto a los elementos constituyentes del Sistema de Gestion de Residuos Solidos
Peligrosos y No Peligrosos Industriales, destacan los presentes en la normativa nacional

atingente, tabla N°X1 y a los elementos presentes en los trabajos desarrollados por la agricola.

Dichos elementos seran complementados con elementos presentes tanto en la Norma ISO
14.001/2004 Sistemas de gestion ambiental — Requisitos con orientacion para su uso como en la
norma OHSAS 18.001/2007 de Seguridad y Salud Ocupacional, ya que es posible realizar una
integracion, debido a su compatibilidad entre sus estructuras y el estandar 1SO 9.001/2008, al

estar estas tres normas disefiadas en base a la metodologia P-H-V-A.

Requisitos de la Norma ISO 14.001/2004 utilizados en el disefio Sistema de Gestion de

Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos Industriales son:

e 4.2 Politica Ambiental.
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de Residuos Sélidos Peligrosos y No Peligrosos Industriales son:

4.3.1 Aspectos ambientales.
4.3.2 Requisitos Legales y otros.
4.3.3 Objetivos, metas y programas.

4.4.1 Recursos, funciones, responsabilidades.

4.4.2 Competencia, formacién y toma de conciencia.

4.4.4 Documentacion.

4.4.5 Control de documentos.

4.4.6 Control operacional.

4.5.1 Seguimiento y medicion.

4.5.2 Evaluacion del cumplimento legal.

4.4.7 Preparacion y respuesta a emergencias.

Requisitos de la Norma OHSAS 18.001/2007 utilizados en el disefio Sistema de Gestion

4.3.1 Identificacion de Peligros evaluacidn de riesgos y control de riesgos.

4.3.4 Programa de gestion.

4.5.1 Medicién y seguimiento del desempefio.

4.5.2 accidentes, incidentes, no conformidades, acciones correctivas y preventivas.

En cuanto a los contenidos del Sistema de Gestidén de Residuos Sdélidos Peligrosos y No

Peligrosos Industriales, se emple6 el analisis FODA como criterio, ya que al tener una vision

global de la organizacion, nos permite acotar a su realidad dichos contenidos para que el sistema
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se ajuste de mejor manera, evitando colocar elementos innecesarios que por su dimension no van

a poder desarrollar.

Quedando dicha estructura, alineada a la metodologia PHVA de la siguiente manera:

Tabla N°XXIII: Ciclo de Deming relacionados con los contenidos del Sistema de Gestion de

Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos Industriales. Fuente: Elaboracion Propia.

Ciclo de Deming

Contenidos del Sistema de Gestidon de Residuos Soélidos

Peligrosos y No Peligrosos Industriales

1. Descripcion de las actividades
2. De los Residuos Industriales Generados
3. De la Identificacion de Peligros y Evaluacion de
PLANIFICAR. Riesgos.
4. De los aspectos ambientales
5. De ladeterminacion de las medidas de control.
6. De los Programas de Gestion.
HACER. 7. De las Responsabilidades.
IMPLCI)EI%ERRAI\EAI‘SII\'ON Y 8. De los Instructivos y Procedimientos.
9. Del etiquetado y los rétulos.
10. De las hojas de seguridad.
11. De las capacitaciones.
12. Del Plan de Emergencia y Contingencias.
VERIFICAR. 13. Del sistema de registro.
VSEIER(ISTJIICI\'/IAICI;KI)'II'\IOY 14. Verificacion del Sistema de Gestion.
ACTUAR.

REVISION POR LA DIRECCION

15.

De la revision del Sistema de Gestion
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Desarrollo de los contenidos del Sistema de Gestion de Residuos Sélidos Peligrosos y No
Peligrosos Industriales, el cual se presenta de manera completa en el anexo NCIII presenta el

sistema en su totalidad.

1. Descripcion de las actividades.
El objetivo primario es el de describir los procesos que se desarrollan dentro de la
agricola asi como los insumos utilizados y los puntos de generacién de residuos
Peligrosos y no Peligrosos Industriales, en concordancia con el punto 4.3.2 del estandar

ISO 14.001/2004.

2. De los Residuos Industriales Generados.
Una vez reconocidos los puntos de generacion de residuos se procede a tener la
clasificacion, caracterizacion y cuantificacion de los mismos, en concordancia con el

punto 4.3.2 del estandar 1SO 14.001/2004.

3. De la Identificacion de Peligros y Evaluacién de Riesgos.
Se identificaran las actividades asociadas (peligros), para poder evaluar de manera

cualitativa, en concordancia con el punto 4.3.1 del estandar OHSAS 18.001/2007.

4. De los Aspectos Ambientales.
Se identificardn los aspectos ambientales para definir las actividades necesarias para
evitar la generacion de un impacto ambiental significativo, en concordancia con el punto

4.3.1 del estandar 1SO 14.001/2004.
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5. De la determinacion de las medidas de control.
En funcion de las caracteristicas de peligrosidad, evaluacion de riesgos y aspectos
ambientales se definiran los controles adecuados, en concordancia con el punto 4.4.6 del

estandar 1SO 14.001/2004, y OHSAS 18.001/2007.

6. De los Programas de Gestion.
Se desarrollaran los programas necesarios para el control y la correcta gestion en la
temaética de residuos peligrosos y no Peligrosos Industriales, en concordancia con el punto

4.3.3 del estandar 1SO 14.001/2004, y el punto 4.3.4 OHSAS 18.001/2007.

7. De las Responsabilidades.
Se definen las responsabilidades que tienen los diversos actores desde el encargado del
predio, pasando por capataz, usuarios de sustancias, materiales y generadores de residuos,

en concordancia con el punto 4.4.1 del estandar 1SO 14.001/2004.

8. De los Instructivos y Procedimientos.
Se desarrollaron los respectivos instructivos y procedimientos para el manejo en sus
distintas etapas de los residuos generados, en concordancia con el punto 4.4.4; 446y

del estandar 1SO 14.001/2004 y el punto 4.5.2 OHSAS 18.001/2007.
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9.

10.

11.

12.

13.

Del etiquetado y los rétulos.
Se especifica las etiquetas y rotulos que deben llevar los residuos peligrosos y no

peligrosos, en concordancia con el punto 4.3.2 del estandar 1SO 14.001/2004.

De las hojas de seguridad.
Se contemplan la existencia en los puntos de generacion y transporte y almacenamiento
transitorio de residuos peligrosos las hojas de datos de seguridad de los residuos y de su

contenido, en concordancia con el punto 4.3.2 del estandar 1SO 14.001/2004.

De las capacitaciones.
Se establece el programa de capacitacion y por quien debe ser abordado en concordancia

con el punto 4.3.2 y 4.4.2 del estandar 1SO 14.001/2004.

Del Plan de Emergencia y Contingencias.
Se establece el plan de emergencias y contingencias en funcién de los posibles eventos
que se puedan desarrollar con el manejo de los residuos, en concordancia con el punto

4.4.7 del estdndar 1SO 14.001/2004.

Del sistema de registro.
Se establece un sistema de registro en concordancia con el punto 4.4.4 y 445 del

estandar 1SO 14.001/2004.
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14. Verificacion del Sistema de Gestion.
Se establece la verificacion del sistema de gestion, en concordancia con el punto 4.5.1 del

estandar 1SO 14.001/2004 y el punto 4.5.2 OHSAS 18.001/2007.

15. De la revisién del Sistema de Gestion.

Se define la revision del sistema de gestion al menos 1 vez al afio.
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V. DISCUSION

5.1 Antecedentes y Legislacién Nacional atingente.

Segun la recoleccion y revision bibliografica de la legislacion aplicable al desarrollo de este
trabajo, se evidencia la existencia de diversos decretos, normas y resoluciones que tratan lo
referente al manejo de residuos sdlidos. DestacAndose el D.S 148/2003 Reglamento sanitario
sobre manejo de Residuos Peligrosos, el que establece la obligatoriedad de tener un sitio para el
almacenamiento transitorio de Residuos Peligrosos y bajo que cantidades se debe tener un Plan
de Manejo de Residuos Peligrosos, no generando una estructura de sistema de gestion
simplificada para la correcta gestion para las empresas que no se acogen a un Plan de manejo por
no alcanzar las respectivas cantidades, evidenciando un vacio en la legislacién con respecto a
esto.

Pese a lo anterior se ha desarrollado por parte de las Seremias Regionales de Salud las
respectivas Guias de trdmite para Autorizacion de Sitios de Almacenamiento Transitorio de Residuos
Peligrosos como no Peligrosos, las cuales tienen por objetivo solo la aprobacion de dichos sitios,

entregando nulas herramientas para la posterior gestion.

Pese a esta desventaja o debilidad que presenta la legislacion, las empresas del rubro agricola
han desarrollado una serie de iniciativas como por ejemplo las Buenas Practicas Agricolas
(BPA), entre otras iniciativas, pero el mantenimiento de estas en el tiempo no es el optimo debido

a que no se integra de manera adecuada dentro de su estructura y por temas econémicos.
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De la recoleccion y revision de los antecedentes existentes en Agricola Cachiyuyo se evidencia
que al ser generador de Residuos Peligrosos tiene implementado el sitio para el almacenamiento
transitorio de Residuos Peligrosos, pero presenta deficiencias en la correcta gestion y

administracion de sus residuos.

Dentro de los otros trabajos realizados por la Agricola destacan sobre Residuos no Peligrosos

y el manejo de envases de plaguicidas.

Al comparar los resultados obtenidos de este estudio con casos similares de rubros
industriales distintos se aprecia una transversalidad en los tipos de Residuos Peligrosos
generados, los cuales dieron diversos enfoques a la hora de realizar los pasos posteriores como

clasificacion y cuantificacion; temas relativos a gestion, planes y programas entre otros.

Dentro del Enfoque Basado en Procesos y Ciclo de Deming, destacan las estructuras que
permiten desarrollar ademas de las mismas que otorga para poder desarrollar las etapas posteriores
del proyecto, en si su desarrollo permite generar documentos, procedimientos, registros y estructuras

de facil aplicacion.

5.2 Descripcidn de las actividades que se desarrollan dentro de la organizacion.

Una de las etapas principales es la descripcion de las actividades que se desarrollan dentro de
la organizacién para poder conocer reconocer sus estructuras, sus procesos, sus interrelaciones,

insumos, materias prima entre otros.
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EL enfoque se dio a esta instancia fue el de identificar las areas generadoras de manera
directa, en vez de lo planteado por Guia para la Elaboracion de Planes de Manejo de Residuos
Peligrosos (CONAMA/GTZ, 2005), de realizar un diagrama de flujo simplificado con anélisis de
operaciones unitarias ya que las &reas desarrolladoras de procesos en el predio agricola son
acotadas, dado por el tamafio del predio 2,5 hectareas y estacionalidad de los procesos;
entendiendo que cada area generadora se desarrolla un proceso que tiene su entrada (insumos)
con su respectiva salida (producto residuos entre otros). Todo esto involucra gestionar de forma

adecuada y rapida la etapa de identificacion de los residuos sélidos (Beltréan et al., 2002).

De igual forma la importancia de poder identificar los insumos en cada proceso, radica en que
la influencia de dichos insumos es evidente en los residuos producidos, es decir, sabiendo que
materias primas o insumos se van a ocupar, se puede comprender, que residuos se pueden esperar

(Granero, 2007).

5.3 Identificacion, clasificacion, caracterizacién y cuantificacion de los Residuos Sélidos

generados.

La identificacion de los residuos industriales generados, es la principal etapa para poder generar
el Sistema de Gestion, ya que permite visualizar que tipos de residuos se generan por area, los
cuales deben ser clasificados mediante los criterios definidos por el D.S 148/2003 y el Sistema de
Clasificacion de Residuos Peligrosos. Fuente: Guia para la Elaboracion de Planes de Manejo de
Residuos Peligrosos, (CONAMA/GTZ, 2005), en una primera instancia para discriminar entre

peligrosos y no peligrosos y en una segunda instancia de acuerdo a sus componentes y
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caracteristicas quimicas como lo sefialan el conjunto de articulos 11, 18, 88, 89 y 90 del D.S

148/2003.

En términos especificos de generacion de residuos en cuanto a las cantidades estas son 639
kilogramos de Residuos Peligrosos, cantidad inferior a las 12 toneladas/afio y 6 Kg/afio de
Residuos Toxicos Agudos inferior a las 12 KG/afio por lo que no se debe presentar un Plan de

Manejo a la Autoridad Sanitaria.

Sin embargo si no se tratara con procedimiento de triple lavado los envases provenientes de
plaguicidas que por su formato pueden ser tratados, tal como lo versa el articulo 26 del D.S

148/2003, se aumentaria de 639 a 737 kilogramos de Residuos Peligrosos.

Por lo que la correcta segregacion y buenas practicas es vital para que no se aumente los

Residuos Peligrosos generados.

Con respecto a los Residuos NO peligrosos se generan 742 kilogramos, los cuales pueden ser
reutilizados en el mismo predio agricola, sin embargo Envases de triple lavado (envases plasticos
de plaguicidas) no se pueden reutilizar dentro de los procesos por lo que su envio a centro de

acopio para estos efectos de verificarse en los plazos definidos por la Agricola.

En cuanto a las cantidades generadas de Residuos, se toma como una fotografia del momento
la cual puede variar en el futuro, por lo que Identificacion, clasificacion, caracterizacion y

cuantificacién no contempla lo antes descrito.
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5.4 Confeccion el Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos
Industriales, en base a analisis FODA y en concordancia con la Legislacion Nacional

atingente, estdndares 1SO 14001, 2004 y OHSAS 18.001/2007.

Uno de los aspectos fundamentales de la planeacion estratégica lo constituye el analisis
situacional, también conocido como analisis FODA (fortalezas, oportunidades, debilidades y
amenazas), el cual posibilita la recopilacion y uso de datos que permiten conocer el perfil de
operacion de una empresa en un momento dado, y a partir de ello establecer un diagnéstico
objetivo para el disefio e implantacion de estrategias tendientes a mejorar la competitividad de

una organizacion. (Ramirez Jose, 2009).

Con respecto a los contenidos del Sistema de Gestion estos estdn dados tanto por la
legislacion nacional aplicable y a elementos de los estandares 1ISO 14001, 2004 y OHSAS
18.001/2007, que no se encuentran inmersos de una manera directa en nuestra legislacion como;
de la identificacion de peligros y evaluacion de riesgos, de los aspectos ambientales entre otros.
A su vez estos contenidos tienen algunas diferencias con los mostrados por el articulo 26 de D.S
148/03, por el enfoque dado en funcion de analisis FODA, para poder simplificar la gestion
operativa como documental dentro de la agricola, producto de que el generador en este caso
Agricola Cachiyuyo no estd obligado como generador a dar cumplimiento al articulo antes
mencionado por no producir las cantidades necesarias para desarrollar y presentar ante la
Autoridad Sanitaria un “Plan de Manejo de Residuos Peligrosos” segtin lo estipulado por el
articulo 25 del D.S 148/03; 12 kilogramos de residuos toxicos agudos o a mas de 12 toneladas de

residuos peligrosos.
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VI. CONCLUSION

Para poder confeccionar el Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligrosos y No
Peligrosos Industriales es necesaria una revision en una primera instancia de los trabajos previos
dentro de Agricola Cachiyuyo y de la Legislacion Nacional relacionada en la tematica. Sin
embargo el criterio con que se desarrollo dichas revisiones fue de vital importancia bajo las
caracteristicas de sus recursos (humanos, econdmicos y de infraestructura), que presentan
limitaciones al ser una empresa pequefia y de solo venta local, esto también condiciono tanto el
disefio y los contenidos del Sistema de Gestion de Residuos Solidos Peligrosos y No Peligrosos
Industriales, para generar una herramienta que en vez de crear obstaculos sirva para simplificar
tanto la gestion operativa como documental dentro de la agricola, logrando asi dar un

cumplimiento a la legislacion nacional.

EL Sistema de Clasificacion de Residuos Peligrosos, presentado en la Guia para la
Elaboracion de Planes de Manejo de Residuos Peligrosos, (CONAMA/GTZ, 2005), fue de vital
importancia para poder discriminar los residuos generados en peligrosos como no peligrosos,
pero el tener claridad de los conceptos como hojas de datos de seguridad, etiquetas, grupo de
embalaje/envase, nimero NU, nimero CAS, etiqueta SAG, ademéas de saber interpretarlas de
correcta manera es fundamental para evitar errores tanto en la correcta clasificacion como en la

respectiva la caracterizacion.
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ANEXO |



SERERAI

Ergmadr inpeda

Bl e i g
Sl

14 de Playo 2013

GUIA DE TRAMITE SITIOS DE ALMACENAMIENTO
TRANSITORIO DE RESIDUOS PELIGROSOS (RESPEL)

MNormativa Aplicable:
D.5. N® 148/2003 "Reglamento Sanitario sobre manejo de Residuos Peligrosos™

1.~ Mot solicitud dirgida al Jefe de la Oficing Comunal comespandiente, Serermi de Salud Regidn
de Coquimbo, en la cuwal & indigue la sigulents infommacicn :

&) Mombre o Reedn Sodal y FIUT de la ermprecs

b} FoepresentEnte Lagal

) Damicilia

) Rubro de la actividad o Giro comerdal de la ampresa

&) Teldfono, Fax, Cormed alectrinico

N Resclucion de calificacion Ambiental de la activided principal =i correspondiera

2.~ Memaria Témica, en la cusl Se especifigue al menas oS Sigulentess BSpechog:

&) De=srripcitn de las sctividades gue s desermollan &n & proceso productivo &
ertificacdn de ot punbod en que & peneran lod residucs peligroses.

b} Identificar |2% caracteristices de paligrasidad de los retddeas pelignoses generados
[toxicidad agude, toxicidad ondnice, toxiddad extrinsecs, inflamabilidad, reactividad v
cormasividad).

] Indicar el Cadigo de cada Residucs Peligrse Generada (Lista 1, I, 111, Lista &)

) Indicer |la estimacitn de la cantidad anwal de cada uno de s residwes peligrosas
penerados,

&) Detalle de los procedimientos interncs para recoger, embalar, etiguetar, almacenar y
transpartar hasta &l sitio de almeacenamiento ransitorio de los residwas.

M Permenencis de s regidess an el sitio de slrmacenarmienbo.

@) Disposicion final de lof retiducs &n empreta sutorizadsa.

h) Caracteristicas del Sitio de almecenamiento de eidwos peligrosos, articulo 33 del
0L, N® 1482003 v G (irrers iomes,

1} Caracterstica del bameno donde $= instalard & sitlo de alrmacenamients.

) Sefaldtica, articulo 33 del D.S. N2 14872003

k) Tipos v carecteristicas de log contéenedores de residucs peligrosos

1) Equipas dé proveccdn persanal.

m} Eguipos de control de emerpenda.

n) Capacitacidin de los trabajadores, debidarmente screditada

&) Persona responsable de s instalacidn.

Pl Definicidn de de l0f squipos, rutes v sefializacidn que deberdn armpléarse para &l
man&jo intemo de los residucs peligrosos.

) Hojas de seguridad para & ransporte de log diferentes residucs pelignsos generadas.
r} Plan de Contingendia.

%) Mdentificar &l luger de dispasicidn final de los residuas pelignoses, el cual deberd estar
debidamente sutorizado.

t] Manilla de regktr de los residuos paligrosos generados por la instalacidn (la cual se
adjuriba).

u) Indicar o procadimienios de rectriosdn de ingreso

v} Programa o saciones de control de resgos

w] Adjuntar un Manual de Frocedimientos Sobre manejs v disposicion de os residuas
peligrosos

3.- Alamg de emplaramiento del sitio de almecenamiento repedcto 5 las demés instaladones de
la ermpresa, firmados por @l propléetario vy proyectista,
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d.- Flano en planta v ekvacdon del sitio de sirmacenamients, especificando & tipo de residus &
alrmacener, irmades por & propletario y proyectista. | en escala que perrmita su clara
wisiualizacdn)

5.~ Copia sirmple de la constitucion legal de la sociedad v acreditacion del representante legal, si
CorTes pande.

6.~ Fotooopia del Certificado de Titulo del Proyectista. (firmado cruzado por & proyvectista)

MNOT A

a) La mermoria con las especificaciones béomices de construccitn v planos deberdn ser
presentadas en 4 ejernplanes.

B} Sila empress da origen 8 més de 12 kilogrames de residuos thxioos agudas o més de 12
toneladas de residucs peligrses gue presenten cualguier obra caracteristica de
peligrosidad deberdn presentar, para la aprobacidn de Su Sitio de almacenarmienta,
previamente un Proyecto de Ingenieria, pera su aprobacidn cormespondiente. Dicha
empresa ademés deberd heber presentado previamente & Plan de manejo de residucs
Peligrosas

MNOT A

Le Resalucidn de Aprobacdn de Proyects w/o puests én Servicio del sistema de sgua potable
particular, sdlo podré emitires previa inspeccitn v Serd resusita dentro del plare de 30 dies
habiles contados detde que s compheten los antecedentes exigides para ello. En dicha periodo
%8 practicaran todas & visitas, inspecciones, andliss v otras actuaciones o diligencias
necesanias para decidic sobre su aceptacion o recharzo.

Le existenca de obsarvaciones podrd significar |a devoluddn de los antecedentes ¢ par ende la
paraliacitn del tramite,

SE ADJUNTA ASPECTOS TECHNICOS & CONSIDERAR:
CARACTERISTICAS QUE DEBE TENER EL SITIO DE ALMACENAMIENTO

* Tener una bese continue, impermasble y resistents estructural ¥ guirnicaments a los
ressiducs.

» Contar con un cierre perirmetral de & lo menos 1,80 mits de sltura que impida & libre
BocEsn de personas y animales,

* Ester techedo y protegide de condidones ambientales tales como humeded,
termperatura v radiacidn solar,

* Geranbizar gue se minirmizacd la volatilizassdn, el arrastre o la lixdvisdén v en general
cualguier atro rmecenismo de contarminackin del medio ambiente gue pueda afecter a la
pabilacidin .

* Terner una capacidad de retencidn de escurrirnients o derrames no inferior al volurmen
del contenedor de mayor cepacdad ni el 20% del wvalurnen total en los contenedores
elmacenadas,

* Contar con safializecidn de scwperdo & la Marrma Chillens TR 2700 OF. 15935,

* Deberd tener soceso restringido, en términes gue sdlo podrd ingresar personal
debidaments sutorizade por el responsable de la instalacidn.

*  El sitis de almacenamiento dé retiduss resctived o inflamables, debard estar & 15
metros, & ko menos, de los deslindes de la propiedad.

CARACTERISTICAS QUE DEBEN TENER LOS CONTENEDORES DE RESIDUOS
PELIGROS0OS

Lo contenadones de residucs paligrosos deberan cumplir con 0% siguientes reguisitos:

*  Tener un espesor adecsads v estar construldas con rateriales gue sean resisberbes
&l residun plmacenado v & prusha de fitraciones.

»  Estar disefados pars ser capaoss de resistic los esfosrsos prodwcidos durante su
manipulacidn, asi como durante & cerge v descargs vy &l traslade de ks residwas,
garantizands en tode momento quee no Serdn demarmadas.

*  Estar en todo moments en buengs condiciones, debléndose reermplazar todas
equellos conbenedores gue rmuestren deterions de su capaddad de contencdn.

*  Estar rotulades indicanda, en forma darements visibles, las caracteristicas de
peligrosided del regiduo contenido de aooerdo & la Morrma Chilena NOh 2,190 0793, al
procesg en gue e origing el resideo, el ddigo de identificaddn y la fecha de s
ubicaciin en el sitio de alrmacenarmbenta
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ANEXO I



MindsLario de
Saland

15 de Mayo 2013

GUIA DE TRAMITE SITIOS DE ALMACENAMIENTO
TRANSITORIO DE RESIDUOS SOLIDOS INDUSTRIALES
NO PELIGROSOS (PATIO DE SALVATAIJE)

Hormativa Aplicable:

[.5. N® 504/ 1999 "Reglamento sobre las condiciones sanitarias y ambientales basicas
en los lugares de trabajo”

1.- Nota solicitud dirigida al Jefe de |z Oficina Comunal correspondients, Seremi de Salud Regidn
de Coguimbe, en la cual se indique la siguiente informacion:

Mombre o Razdn Social v RUT de la empresa

Representante Lagal

Domicilio

Rubro de la actividad o Giro comercial de |z empresa

Teléfono, Fax, Corren electronico

Resolucion de calificacion Ambiental de |z actividad principal , si correspondiera

WOV WY W W

2.- Memoria Témnica, en la cual s2 especifigue al menos los siguientes aspectos:
¥ Indicar tipos de residuos a almacenar
¥ Estimacion de la cantidad mensual v anuzl a zlmacenar,
¥ Permanencia de los residuos en el sitic de zlmacenamiento.
¥ Disposicion final de los residucs en empresa autorizada
¥* Descripoon de las actividades gue se desarrollan en el proceso productivo.
¥ Caractensticas del derre perimetral, altura v dimensiones del sitio de
almacenamiento,

¥ Caractersticas del terreno donde se instalars el sitio de almacenamiento

a) Sistema de registro de ingreso v salida de los residucs desde el sitio de almacenamiento (la
cual se adjunta).

¥ Senalética del sitic de almacenamiento v de los distintos residuss almacenados

¥ Indicar los procedimientos de restricddn de ingreso

¥ Responsable de la operacion del sitio de almacenamianto

¥* Programa o acdones de control de resgos.

¥* Plan de Contingenda

¥ Adjuntar Manual de Procedimientos sobre manejo, transporte y disposicion de los

residuos.

3.- Plano de emplazamiento del sitio de almacenamiento respecto a las demas instalaciones de
la empresa, firmados por el propietario v proyectista,

4.- Plano en planta v elevacion del sitic de almacenamiento, espedficando el tipo de material a
almacenar, firmados por el propietario v el proyectista.
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5.~ Copia simple de la constitucion legal de la sociedad v acreditacian del representante legal
6.~ Copia del certificado de titulo del proyectista.

MNOTA: La memoria con las espedficadones técnicas de construccian v planos deberan ser
presentados en 4 ejemplares,
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ANEXO 1



SISTEMA DE GESTION DE RESIDUOS
SOLIDOS PELIGROS Y NO PELIGROSOS
INDUSTRIALES PARA AGRICOLA
CACHIYUYO LIMITADA, REGION DE
COQUIMBO
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1. Descripcion de las actividades.

Agricola Cachiyuyo es un empresa dedicada a la siembra y posterior cosecha de paltas,
limones y chirimoyas. Tiene una dotacién de personal de planta 15 personas, contratando
aproximadamente a 30 personas de manera temporal cuando hay que realizar tareas de
cosechas.

Dentro de las actividades que se desarrollan en el predio agricola se encuentra las
siguientes:

Desmalezado.

Afiate.

Desbrote.

Poda.

Plantacion.

Cosecha.

Descarga de insumos.

Traslado y movimiento de equipos.

Mantencién de equipos mecanicos.

Dosificacion de productos fitosanitarios.

Aplicacién de productos fitosanitarios de forma manual.
Aplicacién de productos fitosanitarios de forma mecanica.
Aplicacién de insumos para el fertirriego .

Aplicacién de agroquimicos.

Riego tecnificado.

Otros.

Los insumos que se utilizan en el predio son los siguientes, lo cuales se han clasificado en
funcién de la generacién de Residuos tanto Peligrosos como No Peligrosos.

N®CAS [N"UN| INSUMOS AGRICOLA | CANTIDAD
-- 2834| Acido Fosforoso 425 Kg

-- -- Bio Plus 240 Lts
-- -- guelato fierro 240 Lts
- - |guelato manganeso| 240 Lts
-- -- quelato de zinc 240 Lts
-- -- fertihumic 540 Lts
-- 1486| hidroxido potasio 425Kg
10294-56-1 -- naturfos Ver 60 Lts

7664-38-2 | 1B05| acido fosfdrico 2000 Lts
13477-34-4| 1454| nitrato de calcio 6025 Kg

J757-79-1 -- nitrato de potasio 7000 Kg
-- 2067 nitro + 5000 Kg

7778-80-5 -- | sulfato de potasio 1600 Kg

7AB7-88-9 -- super mag 4500 Kg
-- 2465 Clortec B0 Kg
-- -- Phos Premium 80 Lts
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Las cuales al tener clasificacién como sustancia peligrosa segun la Nch382/2004 y al tener
ciertas caracteristicas de peligrosidad que establece el D.S 148/2003 producen residuos
peligrosos.

En cuanto a la utilizacién de productos fitosanitarios estos serian los siguientes:

Los siguientes insumos no se consideran peligrosos, puesto que las caracteristicas que
presentan no se ajustan a los parametros que establece el D.S 148/2003.

agricol Cantidad
urea 4000 Kg
bafoiar
i 240 Lts
calcio
detergente
1200 Lts
Tr-120

tecsa cloro 160 Lts
tecsa fruta 20 Lts
Basfoliar Ca 360 Lts
Fertall Mn 3300 Lts
Wax top
potasico

30 Lts

Las cuales al tener clasificacién como sustancia peligrosa segin la Nch382/2004 vy al tener
ciertas caracteristicas de peligrosidad que establece el D.S 148/2003 producen residuos
peligrosos.

En cuanto a la utilizacién de productos fitosanitarios estos serian los siguientes:

N° SAG INSUMOS AGRICOLA Etiqueta, SAG
1492 Clorpirifos S 480
2339 scala 400 SC
4152 break

3131 m.c.pa.

2593 |Bravo Poda (Podexal),
1128 Pyrinex 48 Ec
3I1H Weed Out 400 SL
1021 citroliv micible
20860 aliette 80%WP
1044 Supracid 40 WP
1096 Diazol 40 WP
3271 Roundup Max
2019 Oxicup WP

2041 captan 80 WP
1639 Metarex Sd
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Los cuales producen residuos de envases de plaguicidas los cuales se pueden someter a
triple lavado y otros no, debido a que su envase no lo permite, el detalle de estos seria el
siguiente:

N° SAG INSUMOS AGRICOLA Etiqueta, SAG

1492 Clorpirifos 5 480

2339 scala 400 SC TL
4152 break ra
3131 m.c.pa. v
2593 |Bravo Poda (Podexal) p a
1128 Pyrinex 48 Ec I d
3131 Weed Out 400 SL = °
1021 citroliv micible

2060 aliette 80%WP

1044 Supracid 40 WP

1096 Diazol 40 WP Residuo
3271 Roundup Max Peligroso
2019 Oxicup WP (envase)
2041 captan 80 WP

1639 Metarex 5d

Los primeros se dispondran en un lugar adecuado, dentro del patio de salvataje que se esta
proyectando se dispondra un lugar de acopio temporal para envases de triple lavado para
luego llevarlos a centro de reciclaje.

Los segundos se dispondrian en la Bodega de Residuos peligrosos de manera temporal.

Otro residuo peligroso que se genera es un envase de dimetoato, el cual tiene un peso
aproximado de 6 kilogramos, pese a que esta calificado con etiqueta amarilla por el SAG, por
D.S 148/2003 pasa a ser directamente Residuo Toxico Agudo.

A continuacidén se adjunta tabla para clasificar plaguicidas de acuerdo a su toxicidad:

Eiqueta e Clasificacion OMS

Precaucion |Mormalmente no ofrece peligro

Cuidado Poco Peligroso

Mocivo Moderadamente peligroso

Muy Toxico |Muy peligroso

Muy Tdxico |Sumamento peligroso

En cuanto a las areas de generacion de Residuos peligrosos como no peligrosos podemos
encontrar las siguientes:
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Areas generadoras

1.

2.
3.
4

Bodega de insumos

Mantencidn.
Sala de bombas.
Bodega de almacenamiento de fruta.

Residuos Industriales Generados.

Residuos Peligrosos

D Respel
1 Envases de acido fosfdrico y fosforoso

2 Envases de quelatos

3 Envases de Nitratos

4 Envase de clortec

5 Aceites de recambio magquinaria

) Filtros de aceite

7 Filtros de combustible

8 Envases de Sulfatos

3 Envases contaminados con soluciones acidas

10 Envases contaminados con soluciones alcalinas
11| Envases de plaguicidas no sometibles a triple lavado
12 Envase de Dimetoato

13 Epp Contaminados con Plaguicidas

Residuos No Peligrosos

Id Residuos Ne Peligroso

1|Envases de productos no peligrosos
2|Pallets

3|Tambores plasticos

a

Envases de triple lavado
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a) caracteristicas de peligrosidad de los Residuos Peligrosos generados.

Articulo 11
ID RESPEL Observacion TA|TC|TE|R| I
. Envases provenientes del usoy
Envases de acido L, . L.
1 , . aplicacion de Acido fosfdéricoy X
fosférico y fosforoso
fosforoso.
Envases provenientes del usoy
2 Envases de quelatos aplicaciéon de quelatos de fierro, X
manganeso y zinc.
Envases provenientes del usoy
3 Envases de Nitratos empleo de nitratos de calcio, X
potasioy plus.
Envases provenientes del uso de
4 Envase de clortec clortec paralalimpiezay X
desinfeccion
5 Aceites de recambio Provenientes de la mantenciény X X
maquinaria reparacion de equipos
. . Provenientes de la mantenciény
6 Filtros de aceite L, . X X
reparacion de equipos
. . Provenientes de la mantenciény
7 | Filtros de combustible L, . X X
reparaciéon de equipos
Envases provenientes del usoy
8 Envases de Sulfatos aplicacién de sulfatos de X
maghnesio y potasio.
. Envases provenientes de la
Envases contaminados L, .
9 . . aplicacion de Bio Plus, Naturfos X
con soluciones acidas .
Ver Y Phos Premium
. Envases provenientes del usoy
Envases contaminados L, P
10 . . aplicacion de Hidréxido de X
con soluciones alcalinas . .
potasio y Fertihuc
L Envases provenientes del uso de
Envases de plaguicidas no .. .
. . plaguicidas no sometibles a
11 sometibles a triple . X
triple lavado por sus
lavado L. .
caracteristicas fisicas
. Proveniente de preparaciény
12| Envase de Dimetoato . ., X X
aplicacion.
. Elementos utilizados en la
Epp Contaminados con ., .,
13 . preparacion y aplicacion de X
Plaguicidas .
plaguicidas
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b) Cddigos de los Residuos Peligrosos generados.

Clasificacion de los Residuos Peligrosos Conforme a los

listados DS 148/03
5 L ob .. Art 18 | Art.18 | Art.18 Art.88 Art. | Art. 90 | Art. 90
servacion lista | lista ll listam | 89 | ListaA | ListaB
Envases de acido |Envases provenientes del uso
1 fosféricoy y aplicacién de Acido 11.16 1.2 A4130
fosforoso fosforico y fosforoso.
Envases provenientes del uso
2 |Envases de quelatos | y aplicacién de quelatos de 11.51116 1.2 A4130
fierro, manganeso y zinc.
Envases provenientes del uso
3 | Envases de Nitratos y empleo de nitratos de 1.15 .17 1.2 A4080
calcio, potasio y plus.
Envases provenientes del uso
4 | Envasedeclortec | declortec para lalimpiezay 11.17 1.2 A4120
desinfeccion
Aceites d bi Provenientes de la
5 ceites e.rec?m '°1 mantencién y reparaciénde [1.8;1.9 A4150
magquinaria .
equipos
Provenientes de la
6 Filtros de aceite mantencién y reparacion de 1.8 A4060
equipos
Fil d Provenientes de la
7 Itros de mantencién y reparacién de 1.9 A4060
combustible .
equipos
Envases provenientes del uso
8 | Envases de Sulfatos | yaplicacion de sulfatos de 11.17 1.2 A4130
magnesio y potasio.
Envases .
Envases provenientes de la
9 | contaminados con . L. . 11.14 11.6 1.2 A4130
luci id aplicacién de Bio Plus,
soluciones acldas | naturfos Ver Y Phos Premium
Envases
contaminados con |Envases provenientes del uso
10 . N S 1.5 1116 1.2 A4130
soluciones y aplicacidén de Hidréxido de
alcalinas potasio y Fertihuc
Envases de :
| icid Envases provenientes del uso
11 P ag_uwl as r.10 de plaguicidas no sometibles 1.4 1.4 1116 1.2 A4030
sometibles a triple .
a triple lavado por sus
lavado - .
caracteristicas fisicas
Envase de Proveniente de preparaciény
12 . . L. 1.4 P044
Dimetoato aplicacion.
Eoo C inad Elementos utilizados en la
13| PP ontam.lr?a 0s preparaciony aplicacién de 1.4 1.4 1116 1.2 A4030
con Plaguicidas L
plaguicidas
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c)

Estimacion anual de los Residuos Peligrosos generados.

ID INSUMOS AGRICOLA cantidaden = 104 enlKg/ario
Kg/mes
1 Envases de acido fosférico y 13,92 167,094
fosforoso

2 Envases de quelatos 4,80 57,6

3 Envases de Nitratos 5,03 60,357

4 Envase de clortec 1,48 17,76

5| Aceites de recambio maquinaria 6,58 79

6 Filtros de aceite 0,81 9,75

7 Filtros de combustible 0,60 7,2

8 Envases de Sulfatos 1,63 19,52

9 Envases c.ontammz.;\dos con 3,62 43,48

soluciones acidas
10 Envases pontammatjos con 811 97,324
soluciones alcalinas
11 Envasgs de plagumdas no 325 39,05
sometibles a triple lavado

12 Envase de Dimetoato 0,50 6

13| Epp Contaminados con Plaguicidas 2,85 34,14
638,275

d)

Estimacion anual de los residuos No Peligrosos generados.

: rosavs o | o
1|Envases de productos no peligrosos 10,24 122,89
2|Pallets 26,80 321,62
3|Tambores plasticos 6,3 75,6
4|Envases de triple lavado 8,14 97.64
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3. Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos.

Para la identificacidn de Peligros y Evaluacion de Riesgos se definen los siguientes Criterios:

3.1 Criterios para probabilidad:

CRITERIO PARA PROBABILIDAD

OPO—-—rF—®>»®O0XT

En la mayor parte de las ocasiones, ocurrira el incidente.
Ha ocurrido muchas veces, o es posible que frecuentemente durante un afio.

2 0 mas veces alasemana

El incidente podria ocurrir a veces.

Ha ocurrido al menos unavez en el area.

Ha ocurrido en algunas ocasiones. 2 0 mas veces en el mes

El incidente ha ocurrido en una ocasion.
Muy poco usual en el drea.

2 0 mas veces en el semestre

Altamente improbable que ocurra el incidente
Nunca ha ocurrido.

1vez al aflos/ cada dos afios

3.2 Criterios para consecuencia:

CRITERIO PARA CONSECUENCIA

CONSECUENCIA

Muerte de una o mas personas.

Incapacidad Permanente.

Personas con dafios alasaludirreversible.

Dafio material irreparable y extenso.

Perdida de produccion que afectan a los resultados comprometidos.
Detencidn de las operaciones que afectan laimagen de la organizacion.

Lesiones con incapacidad temporal de una o mas personas.

Personas con dafios a la salud de tipo temporal y/o parcial diagndsticada con restricciéon médica.

Dafios materiales reparable y parcial.
Perdidas de produccién que requieren planes especiales para recuperarla.

Lesiones no incapacitantes.

Persona con dafios a la salud, minimos, reversibles y/o que se pueden mitigar.
Dafio material que no altera el funcionamiento normal.

Pérdidas minimas de producciéon. Recuperables en periodos cortos de tiempo.

Persona aparentemente sana (STP).
Cuasi accidentes (incidentes) y cuasi perdidas.
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3.3 Criticidad o VEP:

CRITERIO DE CRITICIDAD

Probabilidad

8
Catastrofico

4 2

Alta Media Baja

32 16

¥ = 0 3 O C o ®w 3 0 N

Dentro de la identificacion de Peligros y evaluacién de riesgos se

actividades, peligros y riesgos asociados a la manipulacién y generacion de residuos.

1 Codigo de Colores
Insignificante

Tolerancia

Intolerable

Intolerable

Tolerable

Tolerable

= =3
© Area Peligro (Actividad/Proceso) Riesgo e §
R
al ol >
Caida al mismo nivel 8| 2| 16
Gestion de productos fitosanitarios, Contacto con elementos cortantes y punzantes 8| 2| 16
Bodega de Preparacién y dosificacién de . N . .
1 . . L Ingestion de productos fitosanitarios y agroquimicos 2| 8| 16
insumos productos fitosanitarios y
agroquimicos Sobre esfuerzos 8| 2| 16
Incendio 1 8-
Caida al mismo nivel 8| 2| 16
Contacto con elementos cortantes y punzantes 4 4] 16
L, L, X . Contacto con Grasas, aceites, lubricantes 2 4-
2 Mantencioén Mantencion de equipos y herramientas
Sobre esfuerzos 4] 4] 16
Atrapamiento entrey bajo Objeto 4| 4| 16
Incendio 1 8-
Caida al mismo nivel 8| 2| 16
Caida al distinto nivel 8| 4| 32
Preparacidn y dosificacion de Ingestidn de productos fitosanitarios y agroquimicos 4] 8| 32
Salade productos fitosanitarios y
3 . . Sobre esfuerzos 4 4] 16
bombas agroquimicos, Mantencion y control del
sistema de bombeo Atrapamiento entre y bajo Objeto 2| 4
Incendio 1| 8
Ruido 8| 2| 16
Caida al mismo nivel 8| 2| 16
Bodega de Caida al distinto nivel 8| 4| 32
. Limpieza de areas con insumos — - . .
4 |almacenamiento quimicos Ingestion de productos fitosanitarios y agroquimicos 4] 8| 32
defrutas Sobre esfuerzos 4] 4| 16
Incendio 1 8-

considera solo las
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Dentro de los aspectos ambientales

4. Aspectos Ambientales.

a Area Actividad/Proceso Aspecto Ambiental Impacto Ambiental
Gestion de productos Derrames Contaminacién de suelos
fitosanitarios, Preparacion |Descargas al alcantarillado [Contaminacidn del agua
Bodega de e R
1 InSUMOS y dosificacién de productos |Descarga a cursos deagua |Cambios en cuerpos de agua
fitosanitarios y Generacién de residuos Contaminacién de suelos y cuerpos de agua
agroquimicos o . -
groq Emisiones gaseosas Contaminacion del aire
Derrames Contaminacion de suelos
L Mantencién de equipos y [Descargas al alcantarillado |Contaminacion del agua
2 Mantencion . -
herramientas Descarga a cursos deagua [Cambios en cuerpos de agua
Generacion de residuos Contaminacién de suelos y cuerpos de agua
Preparacion y dosificacion Derrames Contaminacion de suelos
Salad de productos fitosanitarios |Descargas al alcantarillado [Contaminacién del agua
ala de e -
3 bomb y agroquimicos, Descarga a cursos deagua [Cambios en cuerpos de agua
ombas L.
Mantencion y control del |Generacién de residuos Contaminacion de suelos y cuerpos de agua
sistema de bombeo . - 7 .
Emisiones gaseosas Contaminacion del aire
Bodega de o A i6nd id inacién d | d
) Limpieza de dreas con  |Generacidn de residuos Contaminacién de suelos y cuerpos de agua
4 |almacenamiento X L
insumos quimicos L S .
de frutas Emisiones gaseosas Contaminacion del aire
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5. De la determinacion de las medidas de control.

Se definen las siguientes medidas de control tanto de los Riesgos Identificados como para la
correcta gestion de los Aspectos Ambientales identificados.

5.1 Control de Riesgos Identificados:

dosificacién de
productos

=] Area Actividad/Proceso Medidas de control
Gestion de Orden y limpieza en dreas de trabajo
productos Utilizacion de epp adecuado.
Bodega de fitosanitarios, ) . .
1 . L, no comer en las areas de trabajo ni utilizar elementos para ver agua en el drea
insumos Preparaciony

Correcto manejo manual de materiales

mantener extintores en el area, no prender fuegos al preparar agroquimicos inflamables

2 |Mantencién

Mantencién de
equipos y
herramientas

Orden y limpieza en dreas de trabajo

Utilizacién de epp adecuado.

no comer en las areas de trabajo ni utilizar elementos para ver agua en el drea

Correcto manejo manual de materiales

NO situarse bajo carga u equipo

mantener extintores en el area, no prender fuegos al preparar agroquimicos inflamables

Preparaciény
dosificacion de
productos

Orden y limpieza en areas de trabajo

sobre 1,8 Mrs. utilizar elementos de proteccidn contra caida

Utilizaciéon de epp adecuado.

3 Salade fitosanitariosy [no comer en las areas de trabajo ni utilizar elementos para ver agua en el drea
bombas agroquimicos,  [Correcto manejo manual de materiales
Mantencidny  Ing situarse bajo carga u equipo
control del sistema N ” T X
mantener extintores en el area, no prender fuegos al preparar agroquimicos inflamables
de bombeo
Uso de EPP adecuado, pausas en el trabajo
Orden y limpieza en dreas de trabajo
Bodega de o ] sobre 1,8 Mrs. utilizar elementos de proteccién contra caida
| Limpieza de dreas o .
almacenami . Utilizacion de epp adecuado.
4 con insumos
ento de quimicos no comer en las areas de trabajo ni utilizar elementos para ver agua en el drea
frutas Correcto manejo manual de materiales
mantener extintores en el area, no prender fuegos al preparar agroquimicos inflamables
5.2 Control de Impactos Ambientales:
[=] Area Actividad/Proceso Medidas de control
Gestion de Segregacion de residuos
productos No lavar elementos contaminados productos fitosanitarios y agroquimicos, directamente en el agua
Bodega de fitosanitarios, " N N
1 . -, NO descargar residuos directo al alcantarillado
insumos Preparaciony

dosificacion de
productos

El agua de triple lavado se debe recircular en el sistema de regadio o en las bombas de aplicacion

NO combinar residuos peligrosos con no peligrosos

2 |Mantencién

Mantencidn de
equipos y
herramientas

Utilizacion de carpetas de HDP para contener derrames

NO descargar residuos directo al alcantarillado

Segregacidn de residuos

NO combinar residuos peligrosos con no peligrosos

Preparaciény
dosificacién de

Segregacion de residuos

No lavar elementos contaminados productos fitosanitarios y agroquimicos, directamente en el agua

Salade roductos
3 . P N NO descargar residuos directo al alcantarillado
bombas fitosanitarios y - - - - —
agroquimicos, El agua de triple lavado se debe recircular en el sistema de regadio o en las bombas de aplicacion
Mantencidn y NO combinar residuos peligrosos con no peligrosos
Bodega de o , Utilizar elementos de limpieza en concentraciones no dafiinas
| Limpieza de édreas
almacenami .
4 con insumos
ento de uimicos Ventilar el rea de trabajo, para disminuir la concentracién ambiental
frutas 4
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6. De los Programas de Gestion.

Dentro de los programas de gestidén cabe destacar la incorporacidén de examenes pres
ocupacionales y ocupacionales a todos los trabajadores expuestos a plaguicidas.
Gestidn para el protocolo Temert (enfermedades musculo esqueléticas de extremidades
superiores).

Los cuales deben incorporarse a los programas ya existentes dentro de agricola como
inspecciones, recambio de Epp, entre otros.

7. De las Responsabilidades.

La primera responsabilidad viene dada por el encargado del predio agricola en otorgar
los recursos necesarios para la implantacion del presente sistema.

La segunda del encargado de bodega en la contabilizacién de los residuos generados y
mantencién de las bodegas.

Los generadores en generar, transportar y disponer los residuos generados de manera

adecuada.
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8. Procedimientos.

PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases de acido fosforico y fosforoso.

Punto de Generacién: Bomba de riego.

1.

2.

RECOLECCION

La recoleccién de los Envases de acido fosférico y fosforoso que son generadas por el predio
agricola seran recolectadas por el generador del residuo, el que tendrd sus EPP completos,
quien realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada
recoleccidn de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los envases de acido fosfdrico y fosforoso desde el punto de generacién al
Sitio de Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el
generador del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO

Las envases de acido fosférico y fosforoso serdn etiquetadas una vez que el recipiente
destinado para ellos se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el
funcionario de la unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes
datos y pegando los correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo;

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los envases de acido fosférico y fosforoso se dispondran en el
lugar destinado para “Los envases contaminados con soluciones acidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases de quelatos.

Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos.

1.

RECOLECCION

La recoleccién de los envases de quelatos que son generadas por el predio agricola seran
recolectadas por el generador del residuo, el que tendra sus EPP completos, quien realizara
el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccidon de
residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los aceites residuales desde el punto de generacidon al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO
Los envases de quelatos seran etiquetados una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizard el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo;

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los envases de quelatos se dispondrdn en el lugar destinado para
“Los envases contaminados con soluciones acidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases de nitratos.

Punto de Generacién: Bomba de riesgo.

1.

RECOLECCION

La recoleccién de los envases de nitratos que son generadas por el predio agricola, seran
recolectadas por el generador del residuo, el que tendrd sus EPP completos, quien realizara
el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccidon de
residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los envases de nitratos desde el punto de generacidon al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO
Los envases de nitratos seran etiquetados una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo;

Fecha:

a1

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los envases de nitratos se dispondran en el lugar destinado para
“Envases de Nitratos”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases de clortec.

Punto de Generacidn: Galpdn de almacenamiento de frutas.

1.

RECOLECCION

La recoleccion de los envases de clortec que son generadas por el predio agricola, seran
recolectadas por el generador del residuo, el que tendra sus EPP completos, quien realizara
el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccidon de
residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE
El transporte de los envases de clortec desde el punto de generacion al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual serd manipulado por el encargado
de adquisicién

EMBALADO Y ETIQUETADO
Los envases de clortec seran etiquetadas una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los envases de clortec se dispondran en el lugar destinado para
“Envases de Nitratos”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Aceites de recambio maquinaria.

Punto de Generacién: Mantencién de maquinaria.

1.

2.

RECOLECCION

La recoleccién de los aceites de recambio maquinaria que son generadas por el predio
agricola, seran recolectadas por el generador del residuo, quien tendra sus EPP completos, el
cual realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada
recoleccidn de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los aceites de recambio maquinaria desde el punto de generacion al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO

Las Aceites de recambio maquinaria seran etiquetadas una vez que el recipiente destinado
para ellos se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario
de la unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y
pegando los correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los aceites de recambio maquinaria se dispondran en el lugar
destinado para “Sélidos y liquidos Inflamables”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Filtros de aceite.

Punto de Generacién: Mantencién de maquinaria.

1.

2.

RECOLECCION

La recoleccion de los filtros de aceite que son generadas por el predio agricola, seran
recolectadas por el generador del residuo, quien tendra sus EPP completos, quien realizara el
retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccion de residuos
llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los aceites residuales desde el punto de generacidon al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO
Los filtros de aceite serdn etiquetados una vez que el recipiente destinado para ellos se halla
llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los filtros de aceite se dispondran en el lugar destinado para
“Sélidos y liquidos Inflamables”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Filtros de combustible.

Punto de Generacién: Mantencién de maquinaria.

1.

RECOLECCION

La recoleccidon de los aceites residuales que son generadas por el taller de mantencidn, seran
recolectadas por el generador del residuo, el que tendra sus EPP completos, quien realizara
el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccidon de
residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los aceites residuales desde el punto de generacidon al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO
Los filtros de combustible seran etiquetadas una vez que el recipiente destinado para ellos
se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la
unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los filtros de combustible se dispondran en el lugar destinado
para “Sélidos y liquidos Inflamables”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases de Sulfatos.

Punto de Generacién: Bomba de riego.

1.

RECOLECCION

La recoleccién de los envases de sulfatos que son generadas por el predio agricola seran
recolectadas por el generador del residuo, quien tendrd sus EPP completos, el cual realizara
el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccidon de
residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los aceites residuales desde el punto de generacidon al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO
Los envases de sulfatos serdn etiquetados una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizard el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los envases de sulfatos se dispondran en el lugar destinado para
“Envases contaminados con soluciones acidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases contaminados con soluciones acidas.

Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacién de plaguicidas y agroquimicos; bomba de riego.

1.

2.

RECOLECCION

La recoleccién de los envases contaminados con soluciones acidas que son generadas por el
predio agricola, seran recolectadas por el generador del residuo, quien tendra sus EPP
completos, el cual realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En
cada recoleccion de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los envases contaminados con soluciones acidas desde el punto de
generacién al Sitio de Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual serd
manipulado por el generador del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO

Los envases contaminados con soluciones acidas seran etiquetados una vez que el recipiente
destinado para ellos se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizard el
funcionario de la unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes
datos y pegando los correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los aceites residuales se dispondrdn en el lugar destinado para
“envases contaminados con soluciones acidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases contaminados con soluciones alcalinas.

Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacién de plaguicidas y agroquimicos; bomba de riego.

1.

RECOLECCION

La recoleccién de los envases contaminados con soluciones alcalinas que son generadas por
el predio agricola serd recolectada por el generador del residuo, quien tendrd sus EPP
completos, el cual realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En
cada recoleccion de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los envases contaminados con soluciones alcalinas desde el punto de
generacion al Sitio de Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual serd el
generador del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO

Los envases contaminados con soluciones alcalinas serdn etiquetados una vez que el
recipiente destinado para ellos se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo
realizard el funcionario de la unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los
siguientes datos y pegando los correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los aceites residuales se dispondrdn en el lugar destinado para
“Envases contaminados con soluciones alcalinas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envases de plaguicidas no sometibles a triple lavado.

Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos.

1.

RECOLECCION

La recoleccidn de los envases de plaguicidas no sometibles a triple lavado que son generadas
por la dosificacién y preparacién de plaguicidas, serdn recolectadas por el generador del
residuo, quien tendra sus EPP completos, el cual realizara el retiro tomando todas las
medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccién de residuos llevara sus hojas de
registro correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los envases de plaguicidas no sometibles a triple lavado desde el punto de
generacién al Sitio de Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual serd
generador del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO

Los envases de plaguicidas no sometibles a triple lavado serdn etiquetadas una vez que el
recipiente destinado para ellos se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo
realizard el funcionario de la unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los
siguientes datos y pegando los correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo;

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los envases de plaguicidas no sometibles a triple lavado se
dispondran en el lugar destinado para “Elementos contaminados con plaguicidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: Envase de dimetoato.

Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos.

1. RECOLECCION
La recoleccion del envase de dimetoato que es generado por la dosificacion de plaguicidas,
seran recolectadas por el generador del residuo, el que tendra sus EPP completos, quien
realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En cada recoleccién
de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

2. TRANSPORTE
El transporte de los aceites residuales desde el punto de generacidon al Sitio de
Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador
del residuo.

3. EMBALADOY ETIQUETADO
Las Aceites residuales serdn etiquetadas una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo;

Fecha:

Generador

4. ALMACENAMIENTO
En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego el envase de dimetoato se dispondran en el lugar destinado para
“Elementos contaminados con plaguicidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS PELIGROSOS

Nombre Residuo Peligroso: EPP Contaminados con plaguicidas.

Punto de Generacidn: Preparacidn y dosificacién de plaguicidas y agroquimicos, guardarropia y bafio
de aplicadores.

1.

2.

RECOLECCION

La recoleccion de los EPP Contaminados con plaguicidas que son generadas por la
dosificacién y aplicacidon de plaguicidas., seran recolectadas por el generador del residuo,
guien que tendrd sus EPP completos, el cual realizara el retiro tomando todas las medidas de
seguridad pertinente. En cada recoleccién de residuos llevara sus hojas de registro
correspondientes.

TRANSPORTE

El transporte de los EPP Contaminados con plaguicidas desde el punto de generacion al Sitio
de Almacenamiento Temporal se realizara en un carro, el cual serd manipulado por el
generador del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO

Los EPP Contaminados con plaguicidas serdn etiquetadas una vez que el recipiente
destinado para ellos se halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el
funcionario de la unidad generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes
datos y pegando los correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

ALMACENAMIENTO

En el sitio de almacenamiento temporal los datos del residuo seran ingresado a la hoja de
registro de residuos, luego los EPP Contaminados con plaguicidas se dispondran en el lugar
destinado para “Elementos contaminados con plaguicidas”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS

Nombre Residuo: Envases de productos no Peligrosos.
Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacién de plaguicidas y agroquimicos, bombas de riego.

1. RECOLECCION
La recoleccién de los envases de productos no peligrosos pallets generados por la
preparacidon y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos, seran recolectadas por el
generador del residuo, quien realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad
pertinente. En cada recoleccion de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

2. TRANSPORTE
El transporte de los envases de productos no peligrosos desde el punto de generacion al
Patio de Salvataje se realizara en un carro, el cual serd manipulado por el generador del
residuo.

3. EMBALADOY ETIQUETADO
Los envases de productos no Peligrosos una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizard el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador Residuo No Peligroso

4. ALMACENAMIENTO
En el Patio de salvataje los datos del residuo serdn ingresados a la hoja de registro de

residuos, luego los envases de productos no Peligrosos se dispondran en el lugar destinado
para “envases de productos no Peligrosos”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS

Nombre Residuo: Pallets.
Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos.

1. RECOLECCION
La recoleccién de los pallets generados por la preparacién y dosificacion de plaguicidas y
agroquimicos y bombas de riesgo, seran recolectadas por el generador del residuo, el que
tendra sus EPP completos, quien realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad
pertinente. En cada recoleccion de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

2. TRANSPORTE
El transporte de los pallets desde el punto de generacidn al Patio de salvataje se realizara en
un carro, el cual serd manipulado por el generador del residuo.

3. EMBALADO Y ETIQUETADO
Los pallets serdn etiquetados una vez que el drea destinada para ellos se halla llenado a un
90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la unidad generadora que
realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los correspondientes
adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador Residuo No Peligroso

4, ALMACENAMIENTO
En el Patio de salvataje los datos del residuo serdn ingresados a la hoja de registro de

residuos, luego los pallets se dispondrdn en el lugar destinado para “Pallets”-
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS

Nombre Residuo: Tambores Plasticos.
Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos.

1. RECOLECCION
La recoleccién de tambores plasticos generados por la preparacién y dosificacion de
plaguicidas y agroquimicos y bombas de riesgo seran recolectadas por el generador del
residuo, , quien realizara el retiro tomando todas las medidas de seguridad pertinente. En
cada recoleccion de residuos llevara sus hojas de registro correspondientes.

2. TRANSPORTE
El transporte de los tambores plasticos desde el punto de generacién al Patio de Salvataje se
realizara en un carro, el cual serd manipulado por el generador del residuo.

3. EMBALADO Y ETIQUETADO
Los tambores plasticos seran etiquetadas una vez que el d4rea destinado para ellos se halla
llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizard el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador Residuo No Peligroso

4, ALMACENAMIENTO
En el Patio de Salvataje los datos del residuo seran ingresados a la hoja de registro de

residuos, luego los tambores plasticos se dispondra en el lugar destinado para “tambores
plasticos”.
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PROCEDIMIENTO DE RECOLECCION, TRANSPORTE, EMBALADO, ETIQUETADO, Y
ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS

Nombre Residuo: Envases de triple lavado.

Punto de Generacidn: Preparacion y dosificacion de plaguicidas y agroquimicos.

1.

RECOLECCION

La recoleccién de los envases de triple lavado generado por la dosificacién de plaguicidas,
seran recolectadas por el generador del residuo, una vez que se haya realizado el
procedimiento de tiple lavado, quien realizara el retiro tomando todas las medidas de
seguridad pertinente.

TRANSPORTE
El transporte de los envases de triple lavado desde el punto de generacién al Patio de
salvataje se realizara en un carro, el cual sera manipulado por el generador del residuo.

EMBALADO Y ETIQUETADO
Las Aceites residuales seran etiquetadas una vez que el recipiente destinado para ellos se
halla llenado a un 90% de su capacidad, el etiquetado lo realizara el funcionario de la unidad
generadora que realice dicha actividad, anotando los siguientes datos y pegando los
correspondientes adhesivos:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador Residuo No Peligroso

ALMACENAMIENTO
En el Patio de salvataje los datos del residuo serdn ingresados a la hoja de registro de

residuos, luego los envases de triple lavado se dispondran en el lugar destinado para
“Envases de triple lavado”, hasta que esta area este al 80% de su capacidad, dandose esta
condicién se debera llevar a centro de compra de envases.
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9. Del etiquetado y los rétulos.

Todo Residuo Peligroso de llevar de acuerdo a su caracteristicas de peligrosidad los

siguientes rotulos, de acuerdo a la norma Nch 2190/2003, al igual que el sitio de

almacenamiento dentro de las respectivas bodegas.

Rotulacién

Caracteristicas
de peligrosidad

Residuos
Liquidos
Inflamables

SOLIDO INFLAMRBLE

Residuos Solidos
Inflamables

A

COMBURENTE

Residuos
Reactivos

Residuos Téxicos

Residuos
Corrosivos

Residuos
Peligrosos Varios

De igual forma todo residuo indistintamente si tiene caracteristicas de peligroso o no

peligroso debe llevar el siguiente rotulo:

Nombre Residuo:

Fecha:

Generador

Si no es peligroso debe llevar ademads del rotulo anterior el siguiente:
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Residuo No Peligroso

Toda bodega y sitio de almacenamiento temporal debe tener los siguientes rétulos de

caracter obligatorio, segln corresponda:

Bodega de  patijo de
Residuos

Peligrosos  Salvataje

S

PROMIBIDO L

PASO A PERSONAL
NO AUTORIZADO
Prohibido el i i
- Identificacion de Iden'Fn_icauon Identificacion|ldentificacion
paso a Prohibido . . Sitio de .

| Fumar peligros segun almacenamiento de la Patio de
personal no NCh N° 1411 o Bodega | Salvataje
autorizado transitorio

10. De las hojas de seguridad.
Estas deben estar presentes en los siguientes lugares y para el transporte a sitios de
seguridad fuera del predio agricola:
e Almacenamiento de insumos
e Puntos de generacion.
e Traslado interno.
e Bodega de Residuos Peligrosos.
e Oficinas administrativas.
De igual forma a continuacién se presentan las hojas de seguridad de los residuos

generados:
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RESIDUO

Mombre : Aceites

Agricols HOJA DE DATOS DE ¢ AcelEs
recambio maqinaria
SEGURIDAD Origen: Mantencion de
Cachhme LTDA. -
Rombo NFPA:

Generador: Agricola

Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

o1 - 2564617

Nombre Quimico: N/A

Clasificacion D.S§ N° 148:

.8 Aceitez  minerales
residuales no aplos para el
uso al oque estaban
destinados.

.9 Mezclaz vy emulsicnes
residuales de aceite v agua
o de hidrocarburos y agua.

Clasificacion Nch 382: Liguido
inflamable; Sustancia liguida
patencialmente peligrosa para el
medic ambiente.

N® N.U.: 1993; 3082

Marca en etiqueta: Liguido
Inflamable; Sustancia Peligrosa.

Clasificacion de riesgos del
residuo: 3; 9

Peligro para las personas
eXposicion aguda una sola
vez

Irritacion en organos expuestos

Er:;tincﬁa de Exposicion Sin Informacian
Tras Inhalacion: si existe dificultad para respirar, Suministrar
oxigeno si respira con dificultad, llevar al policlinico.
. . Tras contacto con kos Ojos: Lavar con abundante agua por
Eﬂ:ﬁs de Primeros 20 minutos. Acudir a la asistencia Publica en caso de persistir
la rritacion.
Tras Ingestion: suministrar dos vasos de agua y acudir al
policlinico para atencion médica inmediata.
. Usar extintores con polvo quimico seco, espuma o dioxido de
:ﬁ;ﬂldaz para Lucha Contra carbono. El personal que combate el siniestro debe usar
U=l equipos de respiracion autonomos.
Medidas en caso de Evitar el contacto con el residuo y la incorporacion a cuerpos
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Derrame Accidental

de agua vy suelo. Usar material absorbente (con tierra seca,
arena u ofro materal absorbente no combustible) v recoger
con palas.

Manipulacion ¥
Almacenamiento

Al manipular el residuo se deben usar los elementos de
proteccion personal

Control de Exposicion v
Proteccion Especial

Proteccion Respiratoria: equipes de respiracion auténomos
en caso de incendios.

Proteccion de Ojos: Lentes de sequridad.
Proteccion Manos: Guantes de cuero.

Proteccion del Cuerpo; Ropa adecuada.

Propiedades Fisicas y
Quimicas

Liquido densa.

Estabilidad v Reactividad

En condiciones nomales e3 estable. S5e debe evitar el
contacto con residuos de asbesto, residuos de berlio,
embalajes vacios contaminados con plaguicidas, y ofras
sustancias toxicas, ya que existe riesgo de fuego, explosion
o reaccion violenta. Ademas evitar el contacto con cloratos y
ofros oxidantes fuertes, debido a gue existe el resgo de
fuego, explosion o reaccién violenta.

Informacion Toxicolbgica

Tras Inhalacidn: Immitacion leve en la nariz, garganta, dolor
de cabeza y somnolencia.

Tras Contacto con la Piel: irmitacidn por contacto
prolongado, puede causar dermatitis

Tras contacto con los Qjos: [mitacion leve

Ingestion: Dolores abdominales, nduseas v diameas.

Informacion Ecologica

Residuo no bicdegradable y persistente al entrar en agua vy
suglos

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuos sdlidos
de el sitio de disposicion final
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Aerfeols

RESIDUO

lembre: Envases contaminadog:

HOJA DE DATOS DE
SEGURIDAD

Con soluciones acidas

Crigen: Preparaolan y docHloaolon
de plaguicidas y agroquimicos.

Bombas de riego.

Generador: Agricola
Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

51 - 2564617

Rombo NFPA:

Hombre Quimico: N/A

Clasificacion D.S N° 148:

1.5 Compuestos de Zinc
bases en forma solida

1.18 Solucicnes acidas o
acidos en forma solida

lll.3 Envases y recipientes

Clasificacidn Meh 382 Stido  thmico
inargénicn; sustancia sofida polenciakments
peligrasa para el madio ambianie.

N® N.U.: 3260

& VENENO 3

Marca en etiqueta: Toxico y ,
COMmosivo k-4

Cnnta mlnadm qu& ha}lan CIESiﬁEﬂ{:im dE r'iE.'EBgDE dEl

: . residuc: 6.1; 8
contenido uno o mas
constituyentes enumerados r——
en la categoria |l ; ’
Peligro para las personas
exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

WEZ

Eﬂ::ct.m de Exposicion Sin Informacion
ronica
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por ko
menos 20 minutos agua. Extraer con algodon impregnado en
Medidas de Primeros polietilenglicol 400, Quitarse la  ropa contaminada
Auxilios inmediatamente.

Traz Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abierfos por lo menos durante 20
minutos. Lievar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Avizar inmediatamente al médico.

Medidas para Lucha Contra
el Fuego

El fuego puede producir gases imtantes, comosivos yio
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mismas, pero se pueden descomponsr al calentarse vy
producir vapores comosivos ylo toxicos. Usar polvo quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un dique de contencion para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

Medidas en cazo de
Derrame Accidental

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el area de peligro). Mo tocar
loz contenedores dafiados o el material derramado, a menos
gue esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacero sin riesgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u otro material
absorbente no combustible y fransferiro a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion y

Deben manejarze en lugares ventilados vy alejados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una

Almacenamiento temperatura de 15-25° C en el lugar de aimacenamiento.
Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
. de respiracion autonoma.
Eﬂ:ﬂ%ﬁ E};Ezi'igr ny Prute::::ii.fm de Ojos: Antiparras.
Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho bufilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.
Em?:;sd&ﬂ Fisicas y Acido fuerte, agente desecante, soluble en agua.
Evitar el calentamiento fuerte y el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor y
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales alcalinoterreos, metales, aleaciones metalicas,
Estabilidad v Reactividad | dwidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de

haldgeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nifrilos, nitrocompuestos  organicos, anilinas, peroxidos,
picratos, nitrures vy litio siliciuro.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves quemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diamea.

Informacion Ecoldgica

Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces y algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Disponer de acuerdo al procedimiento de residuos solidos
del sitio de disposicion final
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RESIDUD

Mombre: Envasss contaminados

HOJA DE DATOS DE
SEGURIDAD

con soluciones alcalinas

Crigen: Freparaakin ¥ dosHoaolan
de plagulcidas y agroquimicos.

Bombas de riego.

Generador: Agricola
Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

o1 - 2564617

Rombo NFPA:

Nombre Quimico: NIA

Clasificacion D.S N° 148:

.17 Soluciones basicas o
hases en forma =olida

1.3 Envases y recipienies
Contaminados que hayan

Clasificacsén Heh 382: Stldo  twica
ingfganicn; susiancid sdlida polenciakmente
peligroaa para el madio ambianie.

N® N.U.: 3262

< VENENO 3

Marca en etiqueta: Toxico y .
COMOSIvo R

contenido uno o mas Clasificacion de riesgos del

constituyentes enumerados | residup: 6.1; 8

en la categoria Il pr—r— p:
Peligro para las personas

exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

VEZ

Efelr.t_r:rs de Exposicion Sin Informacion
Cronica
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por lo
menos 20 minutos agua. Extraer con algodon impregnado en
Medidas de Primeros polietilenglicol 400, Quitarse la ropa contaminada
Auxilios inmediatamente.

Traz Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Lievar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Awisar inmediataments al medico.

Medidas para Lucha Confra
el Fuego

El fuego puede producir gases imtantes, commosivos wo
tovicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mizgmas, pero se pueden descomponer al calentarse y
producir vapores comosivos yo toxicos. Usar polvo quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo pusde hacer
sin mingiin riesgo. Hacer un digue de contencion para el agua
que contrela el fuego para su desecho posaterior.

Medidas en caso de
Demrmame Accidental

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar

bengalas, chispas o llamas en el drea de peligro). Mo tocar
los contenedores dafiados o el material demramado, a menos
que estd usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacero sin riesgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u ofro material

absorbente no combustible v transferirdo a contenedores. ND
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion y
Almacenamiento

Ceben manejarse en lugares ventilados vy algjados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autonoma.

Emggiigi E};Ei'igf ny Proteccion de Ojos: Antipamras.
Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho bufilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra dcidos.
Em?:;;es Fisicas y Agido fuerte, agente desecante, soluble en agua.
Evitar el calentamiento fuerte v el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor y
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales  alcalinoterrecs, metales, aleaciones metalicas,
Estabilidad y Reactividad oxidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros  de

haldgeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acefiluros,
nitrilas, mitrocompuestos  organicos,  anilinas, perdxidos,
picratos, nitrures v litio siliciur.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacian: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves quemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacian),
vomitos y diamea.

Informacion Ecologica

Ciesvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces y algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuos solidos
del sitio de disposicion final
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RESIDUO

HOJA DE DATOS DE Nombre: Envases de acido

SEGURIDAD Fosforico y fosforoso

Origen: Bombas de riego)

Generador: Agricola

Cachiyuyo LTDA.
Fono: B-5423006

21 - 2564617

Rombo NFPA:

Nombre Quimico: nfa

Clasificacion 0.5 N° 148:

.16 Soluciones dcidas o
acides en forma solida

1.2 Envases y recipientes
Contaminados que hayan
contenido uno o mas

Clasificacién Meh 382 Soido  thwico
inofpanico; sustancia sdlida polenciaimente
peligrosa para el madio ambienis.

MN° N.L.: 3260

& VENENO

Marca en etiqueta: Toxico y ,
COMOSivo E

, Clasificacion de riesgos del
constituyentes enumerados | racidyo- B.1 8
en la categoria Il )
CORROSIVO F '
Peligro para las personas
gxposicion aguda una sola | Quemaduras graves

VEZ

Efel.ct.ns de Exposicion Sin Informacion
Cronica
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por ko
menos 20 minutos agua. Extraer con algodon impregnado en
Medidas de Primeros polietilenglicol 400, Quitarse la ropa  contaminada
Auxilios inmediatamente.

Traz Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Llevar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber asbundante agua, evitar vomitos.
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Avizar inmediataments al médica.

El fuego pusde producir gases imitantes, comosivos wo
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mizmas, pero se pueden descomponer al calentarse vy
Medidas para Lucha Confra | producir vapores comosivos y/o toxicos. Usar polve quimico
el Fuego seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un dique de contencion para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el darea de peligro). Mo tocar
loz contenedores dafados o el material derramado, a menos
gue esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacero sin resgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u ofro material
absorbente no combustible v transferido a contenedores. NO
INTRODUCIR. AGUA EN LOS CONTEMEDORES.

Medidas en caso de
Derrame Accidental

Ceben manejarze en lugares ventilados vy algjados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.

Manipulacion y
Almacenamiento

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autonoma.

Eﬂgﬁigﬁ E};Pﬂﬂi:llﬂﬂ y Proteccion de Qjos: Antiparras.
pec Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.
Propiedades Fisicas y ;.
Quimicas Acido fuerte, agente desecante, soluble en agua.

Evitar el calentamiento fuerte y el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor y
regccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales  alcalinoterrenos, metales, aleaciones  metdlicas,
Estabilidad y Reactividad oxidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de
halogeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nitrilos, nitrocompuestos organicos, anilinas, peroxidos,
picratos, nitrures vy litio siliciuro.

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves quemaduras con
formacion de costras.

Informacion Toxicologica Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diamea.

Informacion Ecologica Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces v algas.
Consideraciones Sobre Disponer de acuerdo al procedimiento de residuos solidos
Disposicion Final del sitio de disposicion final
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Agrieols
Cachiyuyo LTDA,

RESIDUO

HOJA DE DATOS DE NHombre: Envases de Clortec

SEGURIDAD Origen: Galpon de

almacenamineto de frutas.

Generador: Agricola

Cachiyuyo LTDA,
Fono: 6-3423008

51 - 2564617

Rombo NFPA:

Hombre Quimico: n'a

Clasificacion D.5 N® 148:

.17 Soluciones badsicas o
hases en forma =olida

1.3 Envases y recipientes
Contaminados que hayan

Claslflcackin Meh 382 Siido txico
inarpanicn; sustancia sdida potenciaknents
peligroaa para el madio ambianie.

N® N.U.: 3262

& VENENO 3

Marca en etiqueta: Toxico y \
COTOSIvD k-3

contenido uno o mas Clasificacion de riesgos del

constituyentes enumerados | residuo: 6.1; 8

en la categoria Il T— i
Peligro para las personas

exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

VeI

Efectos de Exposicion
Cronica

Sin Informacion

Medidas de Primeros
Auxilios

Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.

Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por lo
menos 20 minutos agua. Extraer con algodon impregnado en
poligtilenglicol 400, Quitarse a8 ropa  contaminada
inmediatamente.

Tras Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por ko menos durante 20
minutos. Llevar inmediatamente al policlinico.
Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Avisar inmediataments al médico.

Medidaz para Lucha Conira
el Fuego

El fusgo pusds producir gases imtantes, comosivos yio
towicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mizmas, pero se pueden descomponer al calentarse vy
producir vapores comosivos ylo toxicos. Usar polvo quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un digue de contencion para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

Medidaz en caso de
Derrame Accidental

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el drea de peligro). No tocar
los contenedores dafiados o el material demramado, a menos
gue esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacerlo sin riesgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tiera seca, arena u otro material
abzorbents no combustible v transferiro a contenedorezs. HO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTEMEDORES.

Manipulacion y
Almacenamiento

Deben manejarse en lugares wventilados vy alejados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.

Control de Exposicion y
Proteccion Especial

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autonoma.

Proteccion de Ojos: Anfiparras.

Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.

Propiedades Fisicas y
Quimicas

Agido fuerte, agente desecante, soluble en agua.

Estabilidad y Reactividad

Evitar el calentamiento fuere v el contacto con los siguientes
materiales ya gue existe el nesgo de generacion de calor
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales alcalinoterrens, metales, aleaciones metalicas,
oxidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de
halogeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nitrilos, nitrocompuestos organicos, anilinas, perdxidos,
picratos, nitrurcs v litio siliciuro.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves quemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diamea.

Informacion Ecologica

Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces y algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuocs solidos
del sitio de disposicion final
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RESIDUO
Hombre: Envases de
Dimetoato

HOJA DE DATOS DE
SEGURIDAD

Crigan: Freparaolan y dosifieasion
de plagulcidas y agroguimicos.

Generador: Agricola

Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

51 - 2564617

Rombo NFPA:

Nombre Quimico:Dimetoato

Clasificacion 0.5 N° 148:

|.4 Residuos resultantes de
la produccion, preparacion
y la ufilizacion de productos
biocidas, productos

GClasiflicacidn Meh 382: Stlido txico
inargénico; sustancis sdlida polenciaiments
peligreda para &l madio ambknie,

N® NLUL: 3017

Marca en etiqueta: Toxico

fitofarmacéuticos e inflamable
v plaguicidas .
Clasificacion de riesgos del
FO44 residuo: 6.1, 4
Peligro para las personas
gxposicion aguda una sola | Quemaduras graves

VEZ

Efe.ct.m de Exposicion Sin Informacion
Cronica
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por ko
menos 20 minutos agua. Extraer con algodon impregnado en
Medidas de Primeros polietilenglicol 400, Quitarse la ropa contaminada
Auzilios inmediatamente.

Trazs Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Lievar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber asbundante agua, evitar vomitos.
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Avisar inmediatamente al médico.

Medidas para Lucha Confra
el Fusgo

El fuego pusde producir gases imtantes, commosivos o
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por i
mizmas, pero se pueden descomponer al calentarse y
producir vapores commosivos yilo toxicos. Usar polve quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un dique de contencion para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

Medidas en caso de
Demrame Accidental

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el drea de peligro). Mo tocar
los contenedores dafados o el material derramado, a menos
gue esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacerdo sin resgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u ofro material

absorbente no combustible vy tfransferdo a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion y
Almacenamiento

Deben manejarse en lugares ventilados vy alejados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autdnoma.

Emgiigi E:ﬁ;i'gﬁ ny Proteccion de Ojos: Anfiparras.
Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.
Em?;j:sd&s Fisicas y Acido fuerte, agente desecante, socluble en agua.
Evitar el calentamiento fuerte v el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor y
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales alcalinoterreos, metales, aleaciones metalicas,
Estabilidad y Reactividad oxidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de

halogeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acefiluros,
nitrilos, nitrocompuestos  organicos, anilinas, peroxidos,
picratos, nitruros v litio siliciuro.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves guemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diamrea.

Informacion Ecologica

Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces y algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuos solidos
del sitio de disposicion final
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Agrfeols

RESIDUD
HNombre: Envases de
Nitratos

HOJA DE DATOS DE
SEGURIDAD

Crigan: Preparaclon vy docloeslon
e plaguicidas y agroquimicos.

Generador: Agricola

Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

a1 - 2564617

Rombo NFPA:

Mombre GQuimico:na

Clasificacion D.5 N° 148:
.15 Residuos de cardcter
explosivo
1116 Soluciones acidas o
acidos en forma solida
lIl.3 Envases y recipientes

Contaminados que hayan

contenido uno o Mas
constituyentes enumerados
en la categoria Il

Clasificacidn MNeh 382 Stido  thwico
imarganico; susiancia sdlida polenciaknente
peligrosa para el madio ambenie.

M= M.U.: 3085, 3137

Marca en etiqueta: Comburente
¥ COMmosivo

Clasificacion de riesgos del
residuo: 5.1; 8

CORROSIVO gl

Peligro para las personas
exposicion aguda una sola
VEeZ

Cuemaduras graves

Efectos de Exposicion
Cronica

Sin Informacion

Medidas de Primeros
Aurxilios

Traz Inhalacion: Aire fresco. Avisar al del
policlinico.

Tras Contacto con la Piel: Lavar con abundante por ko
menos 20 minutes agua. Extrasr con algodon impregnado en
polietilenglicol 400, Quitarse la ropa  contaminada
inmediatamente.

Traz Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Llevar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.

personal
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Avisar inmediatamente al médico.

Medidas para Lucha Conira
el Fusgo

El fuego puede producir gases imtantes, comosivos wio
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mismas, pero se pusden descomponer al calentarse v
producir vapores comosivos yo toxicos. Usar polvo quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningln riesgo. Hacer un digue de contencidn para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

Medidas en caso de
Derrame Accidental

ELIMIMNAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el area de peligro). Mo tocar
los contenedores dafiados o el material demamado, a menos
que sstd usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacero =in riesgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tiema seca, arena u otro material
absorbente no combustible y transferiro a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion v
Almacenamiento

Deben manejarse en lugarss ventilados v alejados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamisnto.

Control de Exposicion y
Froteccion Especial

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autonoma.

Proteccion de Qjos: Antiparmas.

Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.

Propiedades Fisicas y
Quimicas

Acido fuerte, agente desecante, soluble en agua.

Estabilidad y Reactividad

Evitar el calentamiento fuerte v el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor v
regccion  violents: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales alcalinoterrens, metales, aleaciones  metdlicas,
oxidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de
halogeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nitrilos, nitrocompuestos  organicos,  anilinas, perdxidos,
picratos, nitrures v litio siliciuro.

Informacion Toxicoldgica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Trag Contacto con la Piel: Graves gquemaduras con
formacian de costras.

Traz Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
cOMmea.

Tras Ingestion: Fueres dolores (peligro de perforacian),
vomitos v diammea.

Informacion Ecoldgica

Desvia el pH del agua v efecto toxico sobre peces y algas.

Consideracionss Sobre
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuns sdlidos
del sitio de disposicion final
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RESIDUD

Nombre: Envases de
plaguicidas no sometibles
a triple lavado.

HOJA DE DATOS DE
SEGURIDAD

Origen: Freparaoldn y dosifloanlin
de plaguicidas y agroquimicos.

Generador: Agricola
Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

a1 - 2564617

Rombo NFPA:

Hombre Quimico:nia

Clasificacion D.S N® 148:

|.4 Residuos resultantes de
la produccion, preparacion

Claslficacién HWeh 382 Stido thxico
inarBanico; susiancia sdlida potenciaknente
peligresa para el madio ambiane.

) MN® H.L.: 30&6

y la utilizacion de productos

biocidas, productos Marca en etiqueta: Toxico

fitofarmaceuticos

v plaguicidas .
Clasificacion de riesgos del
residuc: 6.1

Peligro para las personas

exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

VEZ

Eferr.t_cm de Expasicion Sin Informacion
Cronica
Traz Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por ko
menos 20 minutos agua. Extraer con algodan impregnado en
Medidas de Primeros politilenglicol  400. Quitarse la  ropa contaminada
Auxilios inmediataments.

Traz Contacto con los Qjos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Llevar inmediatamente al policlinico.
Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Avisar inmediatamente al médico.

Medidas para Lucha Contra
el Fuego

El fuego puede producir gases imtantes, comosivos ywio
towicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por i
mizmas, pero s= pusden descomponsr al calentarse vy
producir vapores comosivos yio toxicos. Usar polve quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un dique de contencion para el agua
que controla el fusgo para su desecho posterior.

Medidas en caszo de
Derrame Accidental

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el drea de peligro). No tocar
los contenedores dafados o el material deramado, a menos
gue esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacero sin riesgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u otro material
ahsorbente no combustible y transferifo a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion y
Almacenamiento

Deben manejarse en lugarss ventilados vy alejados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
femperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autonoma.

gmﬂiﬁ Eﬁi‘gﬁ ny Proteccion de Ojos: Anfiparras.
Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.
Em?:;sdﬁ Fisicas y Acido fuerte, agente desecante, soluble en agua.
Evitar el calentamiento fuerte y el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor y
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales  alcalinoterreos, metales, aleaciones metalicas,
Estabilidad y Reactividad |owidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de

haldgeno, halogenatos, permanganatos, nifratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nitrilos, nitrocompuestos organicos, anilinas, perdxidos,
picratos, nitruras v litio siliciuro.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Traz Contacto con la Piel: Graves guemaduras con
formacion de costras.

Traz Contacto con los Qjos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diamrea.

Informacion Ecologica

Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces y algas.

Consideraciones Sobire
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuocs sdlidos
del sitio de disposicion final
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Agricols

RESIDUD

HOJA DE DATOS DE Mombre: Envases de

SEGURIDAD Quelatos

Origen: Preparaclén y docifloanlon
de plaguicidas y agroquimicos.

Generador: Agricola
Cachiyuyo LTDA.
Foro: 6-2423006

a1 - 2564617

Rombo NFPA:

Hombre Guimico:n/a

Clasificacion 0.5 N® 148:

1.5 Compuestos de ZJing

.16 Soluciones acidas o
acidos en forma sdlida

Clasificacidn Meh 382 Stido  thxico
imargénicn; sustancia sdlida polenciakmenta
peligresa para el madio ambienie.

N® N.U.: 3060

Z VENENO 3

Marca en etiqueta: Toxico y '
COMMOSIvo k-

ll.3 Envases y recipientes Clasificacion de i del
. asificacion de riesgos de

Cnmamlnadns que Ihayan residuo: 6.1: 8

contenido uno o mas .
constituyentes enumerados CORROSIVO o8
en la categoria |l '
Peligro para las personas
exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

VEZ

Efe,':t.m de Exposicion Sin Informacion
Cronica
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por lo
menos 20 minutes agua. Extraer con algedon impregnado en
Medidas de Primeros poligtilenglicol 400. Quitarse la ropa contaminada
Auxilics inmediatamente.

Traz Contacto con los Ojoz: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Llevar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Avizar inmediataments al medicao.

Medidas para Lucha Conira
el Fuego

El fuegc pusde producir gases imtantes, comosivos wo
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
migmas, pero se pueden descomponer al calentarse y
producir vapores commosivos ylo toxicos. Usar polvo quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si ko puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un digue de contencion para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

Medidas en caso de
Derame Accidental

ELIMINAR. todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el area de peligro). Mo tocar
los contenedores dafiados o el material deramado, a menos
gue esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacedo sin riesgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o dreas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u ofro material
absorbente no combustible y transferido a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion y
Almacenamiento

Deben manejarse en lugares ventilados y alejados de
fuentes de ignicion y calor. Se debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.

Control de Exposicion y
Proteccion Especial

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autonoma.

Proteccion de Ojos: Anfiparras.

Proteccion Manos: Guantes de viton y de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.

Propiedades Fisicas y
Quimicas

Agido fuerte, agente desecante, scluble en agua.

Estabilidad y Reactividad

Evitar el calentamiento fuerte y el contacto con los siguientes
materiales ya gue existe el resgo de generacion de calor y
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales  alcalinoterrens, metales, aleaciones  metdlicas,
oxidos de fosforo, fosforo, hidruros, halogenuros de
halogeno, halogenatos, permanganatos, nifratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nitrilos, nitrocompuestos  organicos, anilinas, peroxidos,
picratos, nitrurcs y litio siliciuro.

Informacion Toxicoldgica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves guemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diamea.

Informacion Ecologica

Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces y algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Dizponer de acuerdo al procedimiento de residuos solidos
del sitio de disposicion final
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Agricols

RESIDUO

HOJA DE DATOS DE Hombre: Envases de

SEGURIDAD Sulfatos

Cwigen: Bombac & risgo.

Generador: Agricola
Cachivuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

21 - 2564617

Rombo NFPA:

Nombre Quimico: n/a

Clasificacion D.S N° 1438:

.16 Saoluciones acidas o
acidos en forma sdlida

[Il.3 Envaszes v recipientes
Contaminados que hayan

Clasificacsén Meh 382 SHido  thwica
inargEnicn; sustancia sdlida polenciaimente
peligreea para el madio ambiene.

M* MU, 3260

< VENENO 5

Marca en etiqueta: Taxico y .
COTOSIvD k=

contenido uno o mas Clasificacion de riesgos del

constituyentes enumerados | residuc: 6.1; 8

en la categoria |l —
Peligro para las personas

exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

WEZ

Efelct_ocs de Expasicion Sin Informacion
Cronica
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
paliclinico.
Trag Contacto con la Piel: Lavar con abundante por lo
menos 20 minutos agua. Extraer con algodan impregnado en
Medidas de Primeros polictilenglicol 400, Quitarse la ropa contaminada
Auxilios inmediatamente.

Trag Contacto con los Ojos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por o menos durante 20
minutos. Lievar inmediatamente al policlinico.

Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Avisar inmediatamente al médico.

Medidas para Lucha Confra
el Fuego

El fuego puede producir gases imtantes, commosivos wo
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mizmas, pero 2 pueden descomponsr al calentarse vy
producir vapores comosivos yio toxicos. Usar polve quimico
seco, CO2, rocio de agua o espuma resistente al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un digue de contencion para el agua
que controla el fuego para su desecho posterior.

Medidas en caso de
Derrame Accidental

ELIMINAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chizspas o llamas en el area de peligro). No focar
los contenedores dafiados o el material dermamado, a menos
que esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacerdo sin resgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorber con tierra seca, arena u otro material
abhsorbente no combustible v transferido a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Ceben manejarze en lugares ventiladoz y alegjados de

Eﬁ_?;i';ﬁ:’rﬁ%fm fuentezs de igmicion v calor. Se debe mant_ener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamiento.
Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
. de respiracion autanoma.
Eﬂgﬁigﬁ E:Eii'gf" ¥ Proteccion de Qjos: Anfiparras.
Proteccion Manos: Guantes de viton v de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra dcidos.
Em?:;sd&s Fisicasy Acido fuerte, agente desecante, soluble en agua.
Evitar el calentamiento fuerie v el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el riesgo de generacion de calor y
reaccion violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales alcalinoterrens, metales, aleaciones  metdlicas,
Estabilidad y Reactividad oxidos de fosforp, fosforo, hidruros, halogenuros  de

halégeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acetiluros,
nitrilos, nitrocompuestos organicos, anilinas, peroxidos,
picratos, nitrurcs y litio siliciuro.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves guemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
comea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diarmea.

Informacion Ecologica

Desvia el pH del agua y efecto toxico sobre peces v algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Disponer de acuerdo al procedimiento de residuns solidos
del sitio de disposicion final
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RESIDUO

HOJA DE DATOS DE Mombre: EPP contaminados

SEGURIDAD Plaguicidas

Crigen: Freparaclén y docHoaoldn

de plaguicidas y agroquimices.
|3uardarriplac v bafios de aplloadones.

Generador: Agricola
Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

a1 - 2564617

Rombo NFPA:

Nombre Quimico:n/a

Clasificacion 0.5 N® 148:

|.4 Residuos resultantes de
la produccion, preparacion
y la utilizacion de productos
hiccidas, productos

Claslficackin MNch 382 Stido  twico
inargénicn; sustancis sdlida petenciakmante
peligroaa para el madio ambiente.

N® N.U.: 3086

Marca en etiqueta: Toxico

fitofarmacéuticos g inflamable

y plaguicidas .
Clasificacion de riesgos del
residuc: 6.1,

Peligro para las personas

exposicion aguda una sola | Quemaduras graves

WEZ

Eﬁiﬁi de Exposicion Sin Informacion
Tras Inhalacion: Aire fresco. Avisar al personal del
policlinico.
Traz Contacto con la Piel: Lavar con abundante por lo
menos 20 minutes agua. Extraer con algodon impregnado en
Medidas de Primeros poligtilenglicol 400, Quitarse B ropa contaminada
Auxilics inmediatamente.

Traz Contacto con los Qjos: Lavar con abundante agua,
manteniendo los parpados abiertos por lo menos durante 20
minutos. Llevar inmediatamente al policlinico.
Tras Ingestion: Beber abundante agua, evitar vomitos.
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Avisar inmediatamente al medico.

Medidas para Lucha Confra
el Fuego

El fuege pusedes producir gases imtantes, corrosivos ywo
toxicos. Las sustancias no-combustibles no encienden por si
mismas, pero se pueden descomponer al calentarse vy
producir vapores comosivos wo toxicos. Usar polvo quimico
geco, CO2, rocio de agua o espuma resistents al alcohol.
Mueva los contenedores del area de fuego si lo puede hacer
sin ningun riesgo. Hacer un dique de contencion para el agua
qgue confrola el fuego para su desecho posterior.

Medidas en caso de
Derame Accidental

ELIMIMNAR todas las fuentes de ignicion (no fumar, no usar
bengalas, chispas o llamas en el area de peligro). Mo tocar
los contenedores dafiados o el material demamado, a menos
que esté usando la ropa protectora adecuada. Detenga la
fuga, en caso de poder hacerdo sin resgo. Prevenga la
entrada hacia vias navegables, alcantarillas, sotanos o areas
confinadas. Absorlser con tierra seca, arena u otro material
absorbente no combustible v transferido a contenedores. NO
INTRODUCIR AGUA EN LOS CONTENEDORES.

Manipulacion y
Almacenamiento

Deben manejarse en lugares venlilados vy algjados de
fuentes de ignicin y calor. S2 debe mantener una
temperatura de 15-25° C en el lugar de almacenamisnio.

Control de Exposicion y
Praoteccion Especial

Proteccion Respiratoria: En presencia de vapores equipos
de respiracion autdnoma.

Proteccion de Ojos: Antiparras.

Proteccion Manos: Guantes de viton v de caucho butilo.
Proteccion del Cuerpo: Ropa protectora contra acidos.

Em?;:l:sd&s Fisicas y Acido fuerte, agente desecante, soluble en agua.
Evitar el calentamiento fuerte y el contacto con los siguientes
materiales ya que existe el fesgo de generacion de calor y
reaccion  violenta: agua, metales alcalinos, amoniaco,
metales alcalinoterreos, metales, aleaciones metdlicas,
Estabilidad y Reactividad oxidos de fosforo, fasforo, hidruros, halogenuros  de

haldgeno, halogenatos, permanganatos, nitratos, carburos,
sustancias inflamables, disolventes organicos, acefiluros,
nitrilos, nifrocompuestos  orgénicos,  anilinas, peroxidos,
picratos, nitrurcs y Iitio siliciuro.

Informacion Toxicologica

Tras Inhalacion: Lesion de las mucosas afectadas.

Tras Contacto con la Piel: Graves guemaduras con
formacion de costras.

Tras Contacto con los Ojos: Quemaduras, lesiones de la
cOmea.

Tras Ingestion: Fuertes dolores (peligro de perforacion),
vomitos y diarmea.

Informacion Ecologica

Desvia el pH del agua v efecto toxico sobre peces v algas.

Consideraciones Sobre
Disposicion Final

Digponer de acuerdo al procedimiento de residuos sdlidos
del sitio de disposicion final

139




Agrieols

R

RESIDIO
Membre - Flliros de acells

HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD Origen: Mantencién de

maquinaria

Generador: Agricola

Rombo NFPA:

Cachiyuyo LTDA. Nombre Quimico:n/a
Fono: 6-5423008
51 - 2564617
Clasifcacion 0.5 N° 146: ClasiNcacion Neh 382 Soldo Infamable.

LB Acalfes minerales residuales no
apus para el uso al que estaban
deslinados.

L% Mszclas y emuisonss reslduass
de @calte ¥ agua o de hidrocarburos y

agua.

N* MU 1325
Marca en etiqueta; Soido Inflamabie,

Clasfcacion de nesgos del residwa: 4.1; 6.1

Peligrn para | personas exposision
Aguda und 5013 vez

Irritacidn

Efecins g2 Exposiclon Cronica

Sin Informacion

Medldas de Primercs Aundllos

Tras Inhalacion: Respirar alre fresco, Aplcar respiracion arifficlal sl la vicima ro
respira.

Tras confacto con los Ojoe: Lavar con abundante agua por 20 minutce. Acudir
al policiinico en caso de persksr 13 Irmiachon.

Tras Ingestion: suministrar dos vasos de agua y acudr al podclinico para
abancion medica Inmeafata.

Medldas para Lucha Contra el Fusgo

Lisar pohvos quimicos 52cos, CO2, arena, s, ool 42 aQUud 0 BSpUMa Negular.
El persona gue comoate &l snlesto debe usar equipos de respiracion
ULONOmDS.

Medldas en caso de Demame
Accidential

Con una pala limola, eolocar | material en un contenedar Implo ¥ seco ¥ cubrr
holgadamente; quiiar los conienedores del area del demmame. ELIMINAR fodas Ias
fusnites de lgnicien (no fumar, no usar bengalas, chispas o llamas en 2| area de
peligro). Mo 1pear nl caminar soore 2| materal demamato.

Manlpulackin y Almacenamienta

Dizben mane|arss & lugares ventlados y alejados de fueni=s de Igniclon y caior.
Al manlpuiar &l reslduo 58 deben Usar Ios Slementos oe protecolon personal.

Control de Exposicion y Protecoion
Especial

Profecclon Respiratoria; En presencla de wapes eqQuipds 08 respiackin
autonoma, en lugares sin ventllar

Protecelon de Ojos: Lentes protectonzs

Profecclon Manos: Guantes

Protecelon del Cusrpo: Ropa protectora

Propiedades Flslcas y Quimicas

Soldo que libera liguidos luoricantes. Material combustibiednfiamabe. Puede
Incendlarse por fccion, calor, chispas o llamas.

Estanllidad y Reacividad

En condicionas normales &5 esfabke. Se debe evitar & conaciy con reskduos de

140



aaDestn, residuos de berlo, embaales vacios contaminados con plaguiskias, y
oiras sUstancias tvlcas, ya que exisle riesgo de fuego, explosidn 0 reacolin
violenta. Mo mezclar con cioratos y ovdanies fuertes,

Tras Inhalaclon: mitacon leve en la narz.

Tras Contacto con 1a Plal: Imiacion por contacts prolongado con Nguidos qus

Informacian Todcoligiea BgiAIMmen
Tras contacto con bos Ojos; Imacin eve

Ingeation: Dolores abdominales, naussas y diameas.

Infomacitn Ecokigk Reidup no Dlodegradanis y persisients 3l entrar en aQuay sUsios
Congideraciongs Sobre Disposicion
Flnal

Disponer d atusrdo al prcedimiznio de residuos s3ldos del sitio de dspasicion findl
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Agrfeols

[

RESIDUO
Mombre - Flltros de Combustible

HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD .
Origen: Mantencion de

magquinaria

Generador: Agricola

Cachiyuyo LTDA.
Fono: 6-5423006

21 - 2564617

Rombo NFPA:

Nombre Quimico:n'a

Clagificacion DL N® 148:

1.9 Mezoas y emulsiones reslduales
de aceli= ¥ 3gua o de hidrocarburos y
agua.

Clasificacion Mch 382: Soldo Inflamable.
W ML 1525
Marca an stiquata; Solido Inflamabe.

Clasfcacion de nesgos el residwl: 4.1; 6.1

Pellgm para las personas exposicion
aQuda una s0la vez

Iritacian

Efecios g2 Exposiclon Cronica

3in Informacion

Medidas de Primenss Auxdlics

Tras Inhalacion: Respirar alre fresco, Aplcar respiracion artificial s11a vicima no
resplra.

Traa contacto con bes Ojos: Lavar con abundants agua por 20 minutcs. Ackdir
al policiinico en cas0 de persstr 13 Imiiachan.

Tras Ingestlon: suministrar dos vasos de agua y acudr 3l polcdinizo para
abancion madica Inmediata.

Medldas para Lucha Contra el Fusgo

Uisar polvos quimicos secos, C02, arena, 18mma, roclo de agua o espuma ragular.
El personal gue comdate el sniestro debe usar equipos de respiracian
autnamos.

Medidas en caso de Demame
Accidental

Con una pald limgpla, eolocar | material en un contenedor Implo ¥ s2co ¥ cubrr
holgadaments; quitar los conenedores del anea del demame. ELIMINAR todas 135
fusnies de Ignicién {no fumar, no usar bengalas, chispas o lamas en =l area de
peligro). Mo ipcar nl caminar soore 2| matenal demamato.

Manlpulasiin ¥ Almacenamienta

Di=ben mane|arss &n lugares ventlados y alejados de fuenizs de Ignicion y oair,
Al manlputar & residuo 5& dsben usar los slemenios e profecalan personal.

Control de Exposician y Proteccion
Espacial

Protecclon Respiratoria: En presencla 02 wapres equipds 0= respiackn
autonoma, en lugares sin ventllar

Proteccidn de Ojos: Lentes protectonzs

Prodecclon Manos: Guanies

Proteccidn del Cusrpo: Roga protecton

Propiedades Flsicas y Quimicas

Soldo que libera liguidos luoricantes. Materal combustibelinflamabie. Puede
Incendlarse por fiocian, calor, chispas o llamas.

Establiidad y Reactividad

En condlciones normales &5 estable. Se debe evitar el contacio con residuns de
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asbesin, reslduos de bedlio, embalajes vaclos coniaminados con plaguickdas, y
oiras sustancias tiwlcas, ya que exisie nesgo de fuego, explosiin o reacckin
viglenta. Mo mezeiar eon choratos y oxkdanies fueres.

Informacion Toxlcoldglea

Tras Inhalaclon: imtacion leve en la narz.

Tras Contacto con la Plal: Imitacian por contacto prolongado con Niguldos qus
BECUMEN

Tras contacto con los Ojos: Imtacion leve

Ingeathan: Dolores abdominaies, Naussas y diameas.

Infommacion Ecoligica

Aiaglduo no blotegranabis y persisients al entrar &1 agua ¥ susios

Consideraciones Sobne Disposicion
Final

Cisponer de acusrde al procedimiento de resduos saldos del sitio de disposicion final
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11. De las capacitaciones.

Estas deben contemplar los siguientes topicos en concordancia con nuestra normativa legal,

riesgos presentes e impactos ambientales identificados, de igual forma se debe acoplar al o

los programas presentes en Agricola Cachiyuyo, asi se deben contemplar los siguientes

tépicos:

Personal

Contenido Capacitacion

Funcionarios en

general

Salud ocupacional y toxicologia laboral.

Caracteristicas de RP, riesgos de su manejo.

Nociones basicas de gestion ambiental de residuos.( Identificacion vy

clasificacion de residuos peligrosos)

Procedimientos internos para recoger, transportar, embalar y almacenar los

residuos peligrosos generados.

Planes de contingencia asociados a la gestidn de residuos peligrosos.

Sistema de registros utilizados para los RP.

Rutas y sefalizaciones involucradas en el manejo interno de los residuos

peligrosos

Uso de equipos de monitoreo, EEP y emergencia.
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Generadores

Salud ocupacidn y toxicologia laboral.

Produccién limpia.

Marco normativo e implementacién del DS148/03.
Definicién, caracteristicas e identificacién de RP.
Alternativas de minimizacion vy reciclaje de RP.

Almacenamiento, transporte, eliminacién de residuos peligrosos (Reciclaje,

reutilizacion, tratamientos y disposicion final).
Riesgos asociados a los RP y sus medidas de prevencion.

Procedimientos internos para recoger, transportar, embalar y almacenar los

residuos peligrosos generados, dando énfasis en el embalaje.

Administrativo

Marco normativo e implementacién del DS148/03.
Nociones bdsicas de gestién ambiental de residuos.

Planes de contingencia asociados a la gestidn de residuos peligrosos
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12. Del Plan de Emergencia y Contingencias.

Plan de contingencias.

1. Identificacidn de riesgos:
1) Principales objetos de riesgo: Los principales objetos de riesgo asociados al manejo de
Residuos Peligrosos son:
e Transporte interno de Residuos Peligrosos, carro manual.
e Bodega de almacenamiento transitorio de Residuos Peligrosos: Es el area
creada con el fin de almacenar temporalmente los Residuos Peligrosos que se
generan en Agricola Cachiyuyo LTDA. hasta el momento en que son

trasladados para su disposicion final externa.

1) Principales actividades: Las principales actividades que se presentan durante el manejo
de ResPel son:
e Carga, transporte y descarga de Respel desde, en y hacia el carro.
e Almacenamiento dentro de la Bodega de Almacenamiento Transitorio de
Residuos Peligrosos.

e Retiro de los ResPel, por parte de la empresa encargada de tal efecto.

Considerando la naturaleza de los residuos generados por Agricola Cachiyuyo LTDA., las
principales situaciones de emergencia corresponden a derrames y en menor medida a
posibles incendios.

Ill) Principales consecuencias: Las principales consecuencias ante una emergencia con
residuos peligrosos pueden afectar a (1) las personas, (2) el medio ambiente y/o (3) la
propiedad.

2. Identificacion y ubicacidn del personal que atendera las emergencias:

Ante situaciones de emergencia se contara con personal de operacién normal

i) Personal de operacién normal: Personal relacionado directamente con la unidad

generadora del residuo, tal como el personal encargado del embalaje y etiquetado del
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residuo, personal que realiza las tareas de transporte y/o personal encargado de la BAT.
Ante una emergencia, son los primeros en reaccionar.
3. Planes de prevencion:
Para evitar situaciones de emergencia, es necesario establecer herramientas que apoyen la
prevencion. Al respecto, la instalacién cuenta con diferentes procedimientos para el manejo
seguro de sus residuos.
Por otra parte, Agricola Cachiyuyo LTDA, cuenta con diferentes Hojas de Datos de Seguridad
del Transporte de Residuos Peligrosos. Este documento sirve para informar al trabajador
sobre los cuidados que debe tener para manejar adecuadamente el residuo que debe
transportar y/o manipular. Este documento estara disponible en los lugares donde se
generen y almacenen los residuos, ademas el transportista contard con este documento al
momento de trasladar dichos residuos.
Otra medida de prevencion que Agricola Cachiyuyo LTDA. implementara es la capacitacion y
entrenamiento: Se considera indispensable que las personas y entidades involucradas en el
Plan de Contingencias participen en los entrenamientos y simulacros, para la adecuada
implementacién del mismo. Después de cada simulacro o emergencia, el Plan de
Contingencia se debe evaluar, con el fin de actualizar, complementar y adecuar su
informacidn. El Plan considera la implementacion periddica de actividades de capacitacién y
entrenamiento.
4. Niveles de Alerta:
Es de gran importancia tener claro el nivel de alerta (o gravedad) de cada emergencia, de
manera de no generar panico innecesario en el personal y poder responder de la mejor
manera posible ante cada incidente. Con este objetivo se han propuesto tres niveles de
emergencia:

e Nivel 1: Nivel de emergencia que puede ser controlado por el personal de operacién

normal del drea (p.e derrames menores a dos tambores de 200 ).
e Nivel 2: Nivel para emergencias de mediana envergadura, las cuales necesitan apoyo
de la Brigada contra Incendios para ser controlada (p.e. derrames mayores a dos

tambores de 200 |, incendios controlables o amagos de incendio).
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e Nivel 3: Nivel para emergencias de gran envergadura, donde sélo se puede hacer

cargo personal especializado de bomberos.

5. Principales situaciones de emergencia: Las principales situaciones de emergencia que se
pueden presentar durante la manipulacidon de ResPel son:

1. Derrames: Consiste en el vertido accidental de residuos sobre el suelo. A Continuacion se

muestra como actuar en caso de derrames:

- .

Derrame \\I
__-/

| Mayor a 2 tambores | Menor 3 2 tambores Buscar alementos de
il

al .
Llamar a bomberos ™™ = rerrT—— > o:on:::]l:: l{:;:i.::;in [
Buscar elementos de contencién #
(aserrin o arena y palas) Derrame no controlado
= Limpiar la zona afectada,
Aloits Arvailla desde las orillas hacia el
¢ centro

Contener ol derrame
| Dierrame con‘h’nlado#

/. Y S Buscar tambores para
almac enar €l residue
No encontrd A J #
ayuda Solicitar ayuda de oftro Almacenar &l residuo en
funcionario del drea tambores
Encontrd ayuda Derrame Rotular ol residuo ‘
¥ . controlado
Llamar a Bomberes A #
Continuar con la contencién
del derrame Preparar informe escrito
sobre ol accidents y
Derame no enviar a jefe directo y al
controlada Asesor Ambiental
Liamar a Bomberos #

Continuar con el
instructive para la
mitigacion y recuperacion

2. Incendio: Consiste en la reaccién de oxidacién rdpida entre un combustible y un
comburente (generalmente el oxigeno presente en el aire). Un incendio en una instalacién
se manifiesta por lo general por llamas y humo:
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Liamar a bomberos
Incendic no controlakls i Incend io controlable
i Alerta Roja Alarta Amarilla l
Alejarse de la zona de riesgo  |[4— Buscar extintores y elementos mis

cercanos para combatir el fuego
(extintor, monitor de espuma, etg)

Incendic no controlsdo
Alerta Roja

Combatir el fuego

¢ Incendio controlado

Esperar la llegada de Bomberos

v

Continuar con el instructive para la
mitigacion y recuperacion

v

Preparar informe escrito sobre el
- accidente y enviar a jefe directo y al
Asasor Ambisntal

3. Ingesta y/o Contacto con Plaguicidas y productos agroquimicos peligrosos y no
peligrosos: Se debe actuar de acuerdo a lo estipulado por las hojas de seguridad tanto de las
Sustancias como de los Residuos Peligrosos.

13. Del sistema de registro.

Todo registro de ingreso de residuos tanto a la Bodega de Almacenamiento de Residuos

Peligrosos como al Patio de Salvataje debe quedar en los siguientes formatos:
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Respel

L ) cantidad | Caracteristicas de
Denominacion del Origen del Estado del Residuo Peligroso Peligrosidad
Fecha . : ) ) Generada
Residuo Peligroso | Residuo Peligroso _ . X _
Solido Liquido | Semi-Solido (kg) TA[TC|TE[R| I [C
NO Respel.
Fecha Tipo de residuo Origen de residuo Cantidad (Kg)
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14. Verificacion del Sistema de Gestion.

Es importante asegurar que el Sistema de Gestidn se ha implementado en su totalidad, para
esto es necesario seguir y monitorear de forma regular las caracteristicas fundamentales de
lo establecido en el presente sistema. Por lo que cada elemento presentado se evaluara para

poder realizar la medicién de la implementacién.

15. De la revision del Sistema de Gestion.

Esta se debe realizar al menos una vez al afio tanto por el encargado del Predio Agricola en
asesoria de un Asesor en Prevencién de Riesgos, para detectar posibles desviaciones en su
desarrollo e implementacién y asi poder desarrollar los respectivos planes para controlar las

desviaciones.
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